
TECHNOLOGIE I SYSTEMY GRZANIA INDUKCYJNEGO
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Poziomy system indukcyjny do 
obróbki cieplnej dla łączników 
sworzniowych
i tulei o stałej mocy nacisku. 
Pojemniki dla materiału 
niezgodnego. System kontroli 
długości detalu.

Firma Tecno Induzione srl założana 
została w roku 1999, zatrudnia 
doświadczoną kadrę pracowników z 
zakresu projektowania i realizacji 

zaawansowanych technologicznie 
urządzeń do nagrzewania indukcyjnego  
średniej i wysokiej częstotliwości.
Specjalizuje się w projektowaniu i realizacji 
zadaniowych zautomatyzowanych 

urządzeń pod zamówienie klienta, 
zwracając szczególną uwagę na wysoką 
jakość stosowanych rozwiązań.
Zintegrowane systemy pracy urządzenia 
pozwalają na właściwe jego działanie 
oraz zapis poszczególnych parametrów 
obróbki cieplenej, kontroli procesu, wizyjnej 
i termowizyjnej, co pozwala na osiągnięcie 
wysokiej powtarzalności procesu.

Zastosowanie rozwiązań pozwalających 
na obsługę serwisową w czasie 
rzeczywistym teleserwis, pozwala na 

szybką diagnostykę urządzenia oraz 
usunięcie niezgodności i ponowne 
uruchomienie produkcji. Dostępność 
poszczególnych komponentów 
urządzenia oraz kompleksowa obsługa 
serwisowa to dodatkowe atuty firmy. 
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GENERATORY SERII GP i GPH

Charakterystyka:
Moc 30 – 1500 kW
Częstotliwość 1 – 300 kHz
Zdolności produkcyjne wyższe od 
zakładanych.
Stabilizowane zasilanie ze stałą 
wartością również dla temperatury 
Curi.
Wysoka wydajność, 
autodostoswywanie obciążeń, 
wysoka niezawodność.
Chłodzenie wodą przemysłową przy 
użyciu urządzeń klimatyzacyjnych z 
wymiennikami ciepła.

Generatory są projektowane i 
produkowane w naszym zakładzie.



Łączone urządzenie do obróbki 
cieplnej i odpuszczania w 
atmosferze obojętnej 
(azot) – dla komponentów 
układu kierowniczego pojazdów 
ciężarowych. Zintegorwany 
system kontroli pęknięć. 

Dwunastogniazdowy stół obrotowy. 
Zrobotyzowany załadunek/
rozładunek detali. Oprogramowanie 
CN SIEMENS Sinumerik 840.
Automatyczny zapis parametrów 
obróbki cieplnej.

Poziome urządzenie do obróbki 
cieplnej poziome lub pochylne 
prowadnice urządzenia, długośc 
do 20.000 mm, sterowane 4 osie 
z obrotowym induktorem.
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Pionowy system indukcyjny  
do obróbki cieplnej dwie 
niezależne stacje pozwalające na 
niezależną pracę z podwójnym 
wrzecionem. Zrobotyzowany 
załadunek i rozładunek detali. 
Zarządzanie systemem przy 
użyciu oprogramowania SIEMENS 
Sinumerik 840. Monitorowanie 
i zapis wszystkich parametrów 
obróbki cieplnej. 



INDUVISION - System  

kontroli wizyjnej

Pozwala na wizualizację pozycji 
i kierunku ładowanego detalu 
podawanego do podajnika 
urządzenia, zapobiega możliwości 
powtórzenia procesu dla 
hartowanego detalu, kontroluje 
temperatury grzania. 
Spersonalizowany interfejs 
graficzny dostępny na 
zamówienie.

INDUCAM - Kontrola procesu

Monitorowanie dostarczanej 
energii, strumieni, ciśnień i 
temperatur stosowanych płynów. 
Programowanie, wyświetlanie 
i zapis parametrów, podgląd 
graficzny procesu hartowania oraz 
dopuszczalnych progów. Sterowanie 
procesem w celu zapewnienia 
powtarzalności obróbki cieplnej dla 
każdej następnej partii produkcyjnej.

Uniwersalne urządzenie do hartowania 
z 4 interpolowanymi osiami. Moduły 
od 1200 mm. Oś “C” utworzona przez 
pochylenie wrzeciona roboczego. 
Czterogniazdowy stół obrotowy. Docisk 
górny umożliwiający szybki obrót 
wałów, wysokość detalu max. 1200 mm. 
Przycisk łączności bezprzewodowowej. 
System kontroli wizyjnej 

ułożenia detalu oraz zastosowanie 
systemu zabezpieczającego przed 
samopowtarzaniem procesu hartowania.

Urządzenie do indukcyjnego 
lutowania w atmosferze 
kontrolowanej. Załadunek/
rozładunek komponentu przez 
robota antropomorficznego. 
Dostawa detali za pomocą obrotowej 
palety. Jednostka znakujaca z 
programowalnymi punktami. 
Sześciogniazdowy stół obrotowy. 
System schładzania detali w azocie.
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TECNO INDUZIONE S.r.l. - Via Mons. G. Babolin, 7 - 35024 Bovolenta (PD) Italy - Tel. +39 049 9545027  

Web: www.tecnoinduzione.com - Email: tecnoinduzione@tecnoinduzione.com


