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TECHNOLOGIE | SYSTEMY GRZANIA INDUKCYJNEGO



URZEDZENIA INDUKCJNE PIONOWE / POZIOME / LtACZONE Z AUTOMATYCZNA KONTROLA PROCESU

Firma Tecno Induzione srl zatozana
zostata w roku 1999, zatrudnia
doswiadczong kadre pracownikow z
zakresu projektowania i realizacji
zaawansowanych technologicznie
urzadzen do nagrzewania indukcyjnego
sredniej i wysokiej czestotliwosci.
Specjalizuje sie w projektowaniu i realizacji
zadaniowych zautomatyzowanych

GENERATORY SERII GP i GPH

Charakterystyka:

Moc 30 — 1500 kW

Czestotliwos¢ 1 — 300 kHz
Zdolnosci produkcyjne wyzsze od
zaktadanych.

Stabilizowane zasilanie ze statg
wartoscig rowniez dla temperatury
Curi.

Wysoka wydajnosc,
autodostoswywanie obcigzen,
wysoka niezawodnosgé.

Chtodzenie wodg przemystowg przy
uzyciu urzgdzen klimatyzacyjnych z
wymiennikami ciepta.

Generatory sg projektowane i
produkowane w naszym zaktadzie.

urzagdzen pod zamowienie klienta,
zwracajgc szczegodlng uwage na wysokag
jakosc¢ stosowanych rozwigzan.
Zintegrowane systemy pracy urzgdzenia
pozwalajg na wiasciwe jego dziatanie

oraz zapis poszczegolnych parametrow
obrébki cieplenej, kontroli procesu, wizyjnej
i termowizyjnej, co pozwala na osiggniecie
wysokiej powtarzalnosci procesu.

1 st % i i o K=

Zastosowanie rozwigzan pozwalajacych
na obstuge serwisowg w czasie
rzeczywistym teleserwis, pozwala na
szybka diagnostyke urzadzenia oraz
usuniecie niezgodnosci i ponowne
uruchomienie produkcji. Dostepnos¢
poszczegoéinych komponentow
urzadzenia oraz kompleksowa obstuga
serwisowa to dodatkowe atuty firmy.

Poziomy system indukcyjny do
obrébki cieplnej dla tgcznikow
sworzniowych

i tulei o statej mocy nacisku.
Pojemniki dla materiatu
niezgodnego. System kontroli
dtugosci detalu.



Pionowy system indukcyjny
do obrébki cieplnej dwie
niezalezne stacje pozwalajgce na
niezalezng prace z podwojnym
wrzecionem. Zrobotyzowany
zatadunek i roztadunek detali.

Zarzgdzanie systemem przy
uzyciu oprogramowania SIEMENS
Sinumerik 840. Monitorowanie

i zapis wszystkich parametrow
obrobki cieplne;.

Poziome urzadzenie do obrobki
cieplnej poziome lub pochylne
prowadnice urzgdzenia, dlugosc
do 20.000 mm, sterowane 4 osie
z obrotowym induktorem.

taczone urzadzenie do obroébki Dwunastogniazdowy st6t obrotowy.
cieplnej i odpuszczania w Zrobotyzowany zatadunek/
atmosferze obojetnej roztadunek detali. Oprogramowanie
(azot) — dla komponentow CN SIEMENS Sinumerik 840.
ukfadu kierowniczego pojazdéw Automatyczny zapis parametréw
ciezarowych. Zintegorwany obrobki cieplnej.

system kontroli peknie¢.
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URZEDZENIA INDUKCJNE PIONOWE / POZIOME / LtACZONE Z AUTOMATYCZNA KONTROLA PROCESU

Uniwersalne urzadzenie do hartowania
z 4 interpolowanymi osiami. Moduty
od 1200 mm. O$ “C” utworzona przez
pochylenie wrzeciona roboczego.
Czterogniazdowy stot obrotowy. Docisk
gérny umozliwiajgcy szybki obrét

watow, wysokosc¢ detalu max. 1200 mm.
Przycisk tgcznosci bezprzewodowowe;j.
System kontroli wizyjnej

utozenia detalu oraz zastosowanie
systemu zabezpieczajgcego przed
samopowtarzaniem procesu hartowania.

INDUCAM - Kontrola procesu
Monitorowanie dostarczanej

energii, strumieni, cisnien i
temperatur stosowanych ptynéw.
Programowanie, wyswietlanie

i zapis parametrow, podglad
graficzny procesu hartowania oraz
dopuszczalnych progéw. Sterowanie
procesem w celu zapewnienia
powtarzalnosci obrébki cieplnej dla
kazdej nastepnej partii produkcyjnej.

Urzadzenie do indukcyjnego
lutowania w atmosferze
kontrolowanej. Zatadunek/
roztadunek komponentu przez
robota antropomorficznego.
Dostawa detali za pomocg obrotowej
palety. Jednostka znakujaca z
programowalnymi punktami.
Szesciogniazdowy stét obrotowy.
System schtadzania detali w azocie.
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INDUVISION - System
kontroli wizyjnej

Pozwala na wizualizacje pozyciji
i kierunku tadowanego detalu
podawanego do podajnika
urzgdzenia, zapobiega mozliwosci
powtdrzenia procesu dla
hartowanego detalu, kontroluje
temperatury grzania.
Spersonalizowany interfejs
graficzny dostepny na
zamowienie.
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