TECHNOLOGIE NAGRZEWANA INDUKCYJNEGO

UNIWERSALA, MODUtOWA HARTOWNIA CNC
SREDNIEJ/WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI

Gioéwng ideg przedstawionego powyzej uniwersalnego
systemu  hartowania jest obrobka cieplna
pojedynczych detali, tadowanych osobno lub krétkich
serii np. na obrotniku rewolwerowym. Najlepiej
sprawdza sie do roinych ksztaltow oraz wielkosci
detali.

Dodatkowym atutem systemu uniwersalnego jest fakt,
Zze mozna go wzbogacic¢ o szereg opcji lub zamocowan
detalu oraz dodatkowych modutéw. Tym samy
mozemy znacznie podnies¢ wydajnos¢ procesu np.
przez zastosowanie wspomnianego stotu obrotowego
dla matych detali (obréobka krétkich serii jeden po
drugim z recznym zatadunkiem i roztadunkiem detalu).
To «czyni, ze urzadzenie jest jeszcze bardziej
uniwersalne i atrakcyjne.

Koncepcja konstrukcji modutowej sprawia, ze
urzagdzenie mozna rozbudowywaé réwniez w
przysztosci dodajgc kolejne moduty (stoty robocze).
Inwestycja poczgtkowa w tym przypadku nie musi by¢
wysoka i moze zostac roztozona na etapy w zaleznosci
od rozwoju Panstwa Przedsiebiorstwa.

Mozliwosci takiego systemu sa bardzo uniwersalne i
pozwalajg traktowaé mate i srednie serie praktycznie
kazdego ksztattu detalu obrabianego w matych i
Srednich zaktadach hartowniczych.

GtOWNE ATUTY:

v' Skupia sie na powierzchni traktowanego detalu

v' Urzadzenie uniwersalne pozwala na elastyczne
zastosowanie do réznych ksztattéw detali.

v' System konstrukcji modutowej pozwala traktowac

wiele réznych detali pojedynczych oraz matych i

Srednich serii.

Duzy wybdr opcjonalnych akcesoridéw.

Szybki proces ustawiania.

Sterowanie SIEMENS Sinumeric 840D pozwala na

szeroki zakres programowania.

v' System INDUCAM pozwala nagrywaé parametry

procesu w celu ich powtarzalnosci.

Wysoka wydajnos¢ dla matych serii.

tatwy w uzytkowaniu, obstudze i serwisie.

TELESERWIS jako zdalna i szybka diagnoza

problemu oraz serwis na terenie Polski.
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TECHNOLOGIE GRZANIA INDUKCYJNEGO

WERSJA BAZOWA:

- 4-osiowy system CNC Siemens 840D

- Generator $redniej/wysokiej czestotliwosci

- Modutowy koncept konstrukcji w celu powiekszenia
wydajnosci.

- Chtodzony wodg system wymiany ciepta

- System kontroli jakos$ci i parametrow wody
chtodzgcej

- Automatyczne sprzegany induktor z detalem

- Automatyczny system ustawienia Punktu Zero
podczas zmiany induktora, detalu lub uchwytu

- Stot roboczy NITOX® (proces 3-fazowy:
azotowanie, utlenianie oraz impregnacja
antykorozyjna

PARAMETRY FIZYCZNE DETALU

MAX $rednica

MAX dtugos¢ w pionie
MAX wymiar w poziomie
MAX masa w pionie
MAX masa w poziomie

WYMIARY MASZYNY

POLE PRACY
0s Zakres (mm) Szybkos¢ (mm/s)
X 1200 300
Y 600 300
4 1000 300
Cc 1000 kg m?2 - max 25 rpm

1000 mm
1000 mm
1200 mm
3000 kg
1500 kg

anzo

2940
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TECHNOLOGIE GRZANIA INDUKCYJNEGO

KONCEPCJA MODULtOWA

Rozbudowa modutowa na osi X daje pole pracy do 2560 mm

Koleje moduty do 3920 mm, do 5280 mm lub wiecej w zaleznosci od ilosci.

Rozbudowa modulowa dla srednicy detalu do 2000 mm
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TECHNOLOGIE GRZANIA INDUKCYJNEGO

MACHINERY ACCESSORIES

PIONOWY PNEUMATYCZNY KONIK
Wysokos$¢ do 1000 mm

LEKKI STOt OBROTOWY, REWOLWEROWY
Waga do 5 kg

AUTOMATYCZNY SYSTEM KOMPENSACII
DEFORMACIJI DETALU

INDUVISION 4.0
SYSTEM SZTUCZNEJ WIZUALIZACII

DODATKOWY MODUL POLA PRACY
Dtugos¢ 1200 mm

AUTOMATYCZNY MAGAZYN INDUKTOROW
Pojemnos$é do 30 induktorow

DODATKOWA “OS” PRACY
Przechyt induktora +/-45"(wzrost wydajnosci
dla spiralnych detali)

3-ETAPOWY SYSTEM FILTRACII

OStONY
BEZPIECZENSTWA

SIEZKI STOt OBROOWY
Waga do 150 kg

MULTIPLIKATOR PREDKOSCI OBROTOWE)
Do 125 rpm

UCHWYT KATOWY
DO 90°
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TECHNOLOGIE GRZANIA INDUKCYJNEGO

KONIK DO OBROBKI MECHANICZNY

INDUCAM SYSTEM KONTROLI
PARAMETROW

MULTIPLIKATOR POZYCJIMONTAZU
Do 4 szt.

UCHWYT ROLKOWY DO
OBROTOW DO DETALI
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