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UNIWERSALA, MODUŁOWA HARTOWNIA CNC  
ŚREDNIEJ/WYSOKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI 

 

 
Główną ideą przedstawionego powyżej uniwersalnego 
systemu hartowania jest obróbka cieplna 
pojedynczych detali, ładowanych osobno lub krótkich 
serii np. na obrotniku rewolwerowym. Najlepiej 

sprawdza się do różnych kształtów oraz wielkości 
detali. 

 

Dodatkowym atutem systemu uniwersalnego jest fakt, 

że można go wzbogacić o szereg opcji lub zamocowań 
detalu oraz dodatkowych modułów. Tym samy 

możemy znacznie podnieść wydajność procesu np. 
przez zastosowanie wspomnianego stołu obrotowego 
dla małych detali (obróbka krótkich serii jeden po 
drugim z ręcznym załadunkiem i rozładunkiem detalu). 
To czyni, że urządzenie jest jeszcze bardziej 
uniwersalne i atrakcyjne. 

 

Koncepcja konstrukcji modułowej sprawia, że 
urządzenie można rozbudowywać również w 
przyszłości dodając kolejne moduły (stoły robocze). 
Inwestycja początkowa w tym przypadku nie musi być 
wysoka i może zostać rozłożona na etapy w zależności 
od rozwoju Państwa Przedsiębiorstwa. 
 

Możliwości takiego systemu sa bardzo uniwersalne i 
pozwalają traktować małe i średnie serie praktycznie 
każdego kształtu detalu obrabianego w małych i 
średnich zakładach hartowniczych.  
 

GŁÓWNE ATUTY: 
 

✓ Skupia się na powierzchni traktowanego detalu 

✓ Urządzenie uniwersalne pozwala na elastyczne 

zastosowanie do różnych kształtów detali. 
✓ System konstrukcji modułowej pozwala traktować 

wiele różnych detali pojedynczych oraz małych i 
średnich serii. 

✓ Duży wybór opcjonalnych akcesoriów. 
✓ Szybki proces ustawiania.  

✓ Sterowanie SIEMENS Sinumeric 840D pozwala na 

szeroki zakres programowania. 

✓ System INDUCAM pozwala nagrywać parametry 
procesu w celu ich powtarzalności. 

✓ Wysoka wydajność dla małych serii. 
✓ Łatwy w użytkowaniu, obsłudze i serwisie. 
✓ TELESERWIS jako zdalna i szybka diagnoza 

problemu oraz serwis na terenie Polski. 
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WERSJA BAZOWA: 

- 4-osiowy system CNC Siemens 840D 
- Generator średniej/wysokiej częstotliwości 
- Modułowy koncept konstrukcji w celu powiększenia 
wydajności. 
- Chłodzony wodą system wymiany ciepła 
- System kontroli jakości i parametrów wody 
chłodzącej 
- Automatyczne sprzęgany induktor z detalem 
- Automatyczny system ustawienia Punktu Zero 
podczas zmiany induktora, detalu lub uchwytu 
- Stół roboczy NITOX® (proces 3-fazowy: 
azotowanie, utlenianie oraz impregnacja 
antykorozyjna 
POLE PRACY 

 

 

PARAMETRY FIZYCZNE DETALU 
 
MAX średnica 1000 mm 
MAX długość w pionie   1000 mm 
MAX wymiar w poziomie  1200 mm 
MAX masa w pionie   3000 kg 
MAX masa w poziomie   1500 kg 
 
 

WYMIARY MASZYNY 

 
 

Oś Zakres (mm) Szybkość (mm/s) 

X 1200 300 

Y 600 300 

Z 1000 300 

C 1000 kg m2 - max 25 rpm 
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KONCEPCJA MODUŁOWA 

 
 
 
 

 

+ 
 
 
 

 

Rozbudowa modułowa na osi X daje pole pracy do 2560 mm 
 

Koleje moduły do 3920 mm, do 5280 mm lub więcej w zależności od ilości. 
 

Rozbudowa modułowa dla średnicy detalu do 2000 mm 
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MACHINERY ACCESSORIES 
 
 

 

PIONOWY PNEUMATYCZNY KONIK 

Wysokość do 1000 mm 

 

 

LEKKI STÓŁ OBROTOWY, REWOLWEROWY 

Waga do 5 kg 

 

AUTOMATYCZNY SYSTEM KOMPENSACJI  

DEFORMACJI DETALU 

 

INDUVISION 4.0 

SYSTEM SZTUCZNEJ WIZUALIZACJI 

 

DODATKOWY MODUŁ POLA PRACY 

Długość 1200 mm 

 

AUTOMATYCZNY MAGAZYN INDUKTORÓW 

Pojemność do 30 induktorów 

 

 

 

 

 

 

DODATKOWA “OŚ” PRACY 

Przechył induktora +/-45`(wzrost wydajności 
dla spiralnych detali) 

 

3-ETAPOWY SYSTEM FILTRACJI 

 

OSŁONY 
BEZPIECZEŃSTWA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SIĘŻKI STÓŁ OBROOWY 

Waga do 150 kg 

 

MULTIPLIKATOR PRĘDKOŚCI OBROTOWEJ 
Do 125 rpm 

 

UCHWYT KATOWY 

DO 90` 
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KONIK DO OBRÓBKI MECHANICZNY 

 

INDUCAM SYSTEM KONTROLI 

PARAMETRÓW 

 

MULTIPLIKATOR POZYCJIMONTAŻU 

Do 4 szt. 

 

UCHWYT ROLKOWY DO 

OBROTÓW DO DETALI 
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