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Przypisy i tabele
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conej, aby utatwi ich odczytanie oraz zapewni lepsz przejrzysto
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[kW]: moc modelu pieca
Wolty [V]: warto$¢ napiecia danego modelu pieca
Ampery [A]: natezenie pradu danego modelu pieca

Wszystkie pomiary dtugosci zostaty podane w milimetrach [mm].
Wszystkie pomiary objetosci zostaty podane w litrach [I].
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PROFESSIONAL-LINE Gazowe piece tadowane od przodu, seria modeli XG

INDUSTRIAL-LINE

INDUSTRIAL-LINE Piece z przeno$nikiem
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EAKITTEC

GARNCARSTWO B
CERAMIKA WYROBY
GLINIANE

Optymalne wypalanie na kazdym etapie! —
Dzieki piecom i sterownikom KITTEC®

Wypalanie gliny oraz uszlachetnianie powierzchni za pomoca glazury nadaje
wyrobom glinianym trwatos¢ i wyrazistosc¢, a zarazem przycigga uwage i fascy-
nuje. Niezaleznie od tego, czy stosuja Panstwo ceramike, szkto lub porcelane

— niezawodne procesy wypalania naszych piecow umozliwig najwyzszej klasy
obrobke na kazdym etapie.

Nowa koncepcja piecéw do wypalania pozwala
dac upust kreatywnosci

ZASTOSOWANIA o2s
LABORATORYJNE I
STOMATOLOGICZNE

Piece laboratoryjne KITTEC® —
do obrobki termicznej z najwyzsza precyzjg

Technologia i wyposazenie zastosowane w naszych produktach od samego
poczatku sg projektowane tak, aby przez wiele lat stuzy¢ w zastosowaniach
warsztatowych i przemystowych. W produkcji naszych piecow laboratoryjnych
stosujemy najwyzszej jakosci materiaty i komponenty od znanych producentow.
Piece sg precyzyjnie montowane przez naszych specjalistow w nowoczesnym
procesie produkcji.

Piece stomatologiczne * Piece do emaliowania *
Piece laboratoryjne i muflowe

Nasze piece laboratoryjne i stomatologiczne wyrdzniajq  przetestowane w codziennej praktyce warsztatowej.

sie optymalng jednorodno$cia temperatury oraz Cecha szczegdlng naszych piecow laboratoryjnych
najwyzsza precyzjg funkcjonowania. Zostaty zaprojek- i muflowych KITTEC® sq réwniez krotkie czasy
towane we wspotpracy z laboratoriami i szczegétowo nagrzewania.

14 Stuzymy Panistwu poradami — prosimy o kontakt telefoniczny lub e-mailowy = @ info@kittec.eu = @ +49 (0)80 31 - 89 24 62



ZASTOSOWANIA
PRZEMYSEOWE: OBROBKA

EIKITTEC

TERMICZNA WYTAPIANIE
PROTOTYPOWANIE

Panstwa profesjonalni partnerzy —

piece przemystowe KITTEC®

W produkcji naszych piecow przemystowych stosujemy wylacznie najwyzszej
jakosci materiaty i komponenty od znanych producentéw. Piece s3 precy-
zyjnie montowane przez naszych specjalistow w nowoczesnym procesie

produkcji.

Dzigki naszym piecom KITTEC® mogli$my w okresie
ostatnich 30 lat zapewni¢ réwniez naszym klientom
z sektora przemystowego optymalne rozwigzania

na potrzeby szeregu réznych zastosowan.
Do$wiadczenia te znajdujg obecnie wyraz w nowej
koncepciji naszych linii produkcyjnych zaprojek-
towanych specjalnie z mysla o zastosowaniach
przemystowych.

Wszystko to pozwala firmie Kittec oferowa¢ obecnie
szeroki asortyment piecéw przemystowych do
obrobki termicznej metali lub szkia, piecow do
wytapiania na potrzeby proceséw prototypowania,
piecow do beznapigciowego przesycania lub harto-
wania w atmosferze normalnej lub gazu ochronnego,
z ogrzewaniem elektrycznym lub gazowym.

PIECE NIESTANDARDOWE o5

Optymalny piec dla kazdego zastosowania!

Specjalistyczne zadania wymagaja wyspecjalizowanych piecéw. Firma KITTEC®
oferuje Panstwu bogatg palete profesjonalnych rozwigzan niestandardowych.

Prosimy poda¢ nam swoje wymagania!

W dodatku do naszego programu standardowego pro-
ponujemy réwniez wykonywane na miare rozwigzania
i piece do indywidualnych zastosowan. Mamy bogate
do$wiadczenie w zakresie przygotowywania specjal-
nych konstrukcji do szeregu réznych celéw. Chetnie
podejmiemy sie réwniez realizacji Panstwa projektu.

W naszej ofercie znajda Paristwo wszystkie typy
napie¢ stosowanych na rynkach migdzynarodowych.
Indywidualne wymiary i konstrukcje zgodnie z
Panstwa wymogami — na pewno znajdziemy dla
Panstwa wiasciwe rozwigzanie.

Stuzymy Parstwu poradami — prosimy o kontakt telefoniczny lub e-mailowy = @ info@kittec.eu = @ +49 (0)80 31-8924 62 15



PIECE ELEKTRYCZNE
KITTEC®

Dzieki tatwej obstudze piece elektryczne znajdujg zastosowanie w
szeregu roznych sytuacji. Zaleznie od zapotrzebowania mogq zostac
dostosowane do wykorzystania pod napieciem w zakresie 230 V- 400
V pradu trojfazowego.

PIECE GAZOWE
KITTEC®

Piece gazowe wyroézniaja sie niskim zuzyciem energii, mozliwoscig
funkcjonowania niezaleznie od zrddet zasilania, a zwlaszcza mniejs-
zym stopniem oddzialywania na materiat poddawany obrdébce. Oferu-
jemy piece gazowe o r6znej konstrukcji, ksztattach i rozmiarach.

1)

PIECE tADOWANE OD
GORY KITTEC®

Nasze piece tadowane od gory sa wytwarzane w matych seriach i
wyrozniajg sie doskonatym stosunkiem ceny do wydajnosci. Ta seria
produkcyjna, dzieki ktorej w 1979 roku firma KITTEC® jako jeden

z pierwszych producentéow w Europie wprowadzita na rynek piece
tadowane od gory, jest poddawana nieustannym ulepszeniom.

=

PIECE LADOWANE OD
PRZODU KITTEC®

W produkgji naszych piecow tadowanych od przodu stosujemy wylacznie
najwyzszej jakosci materialy i komponenty od znanych producentéow.
Piece sg precyzyjnie montowane przez naszych specjalistow w nowoc-
zesnym procesie produkcji. Nasi specjalisci w zakresie kontroli koncowej
gwarantujg najwyzszq jakos¢ produktu.

16 Stuzymy Panistwu poradami — prosimy o kontakt telefoniczny lub e-mailowy = @ info@kittec.eu = @ +49 (0)80 31 - 89 24 62




KITTEC®
STUDIO-LINE
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EIKITTEC

Piece z serii KITTEC® STUDIO-LINE sg wytwarzane w matych seriach i wyrézniaja sie
doskonatym stosunkiem ceny do wydajnosci. Ta na nowo zaprojektowana seria bazuje
na cieszacej sie duza popularnoscia linii CB, dzieki ktorej w 1979 roku firma Kittec jako
jeden z pierwszych producentéw w Europie wprowadzita na rynek piece tadowane od

gory.

Nasze piece sg przeznaczone do regularnych zastosowan w podanym zwyczajowa praktyka gwarancja nie obejmuje spirali grzewczych.
przedziale temperatur. Piece opuszczaja nasz zaktad po poddaniu ich

jak najstaranniejszym kalkulacjom, montazowi i testom — potwierdzonym Piece te sa dostepne w specjalistycznych punktach sprzedazy, gdzie
podpisem i pieczecig przez naszego specjaliste na etapie kontroli koncowej.  uzyskaja Panstwo fachowa pomoc i porady. Stuzymy informacjami o
Zapewniamy trzyletnig gwarancije piecow do wypalania. Zgodnie ze dystrybutorach w Panstwa okolicy.

"= ¢/ Element do monitorowania +/ Komponenty ze stali nierd-

temperatury, z ostong zewnej, niska temperatura

A +/ Opcjonalnie: montaz kétek
(dwa z czterech kotek
wyposazone w hamulce
postojowe)
". . . ' - - -

zewnetrzna

[

+/ Spirale grzewcze
umieszczone w rowkach

v/ Latwy w obstudze sterownik
z funkeja zabezpieczenia
przed nadmierna temperatur

/' Nazyczenie dostepne w
kolorach: antracytowym, zie-
lonym, zéttym, czerwonym,
srebrnym

+/ Spirale grzewcze Kanthal® +/ Pokrywa otwierana pod

o niskim stopniu obciazenia ci$nieniem gazu
powierzchniowego, zabezpi-
eczone przed przesuwaniem

sie

v/ Mozliwos¢ pozniejszej rozbu- v/ Obejsciowy wylot powietrza
dowy za pomoca pierscienia

posredniego




Elektryczne piece tadowane od gory, do 1320 °C
Stal nierdzewna i powlekana

+/ Pokrywa przymocowana bezzaprawowo,
eliminuje ryzyko zanieczyszczen

v/ lzolacja dwuwarstwowa: ogniotrwaty materiat
izolacyjny + wysokiej jakosci izolacja pozbawi-
ona widkien ceramicznych

v/ Pakiet energooszczedny ESP zapewnia bardzo
duze ograniczenie zuzycia energii we wszy-
stkich modelach CB Plus, w innych modelach
dostepny opcjonalnie

+/ Dzielona konstrukcja modeli poczawszy od
CB70 pozwala uniknaé¢ wszelkich probleméw z
transportem modeli o szerokosci drzwi od 50 cm

/' Ogrzewanie ze wszystkich stron umozliwia
wiasciwe roztozenie ciepta

v/ Latwe otwieranie pokrywy za pomoca gazowych
elementow zaciskowych (poczawszy od modelu
CB70)

v/ Poreczne uchwyty utatwiaja szybki i bezpieczny
transport

+/ Dwa poziomy wysokosci roboczej dzigki
ruchomej podstawie

v/ Pokrywa otwierana pod duzym katem

/' Wyloty powietrza umieszczone z boku po prawej
stronie, odporne na dziatanie pary wodnej -
opcjonalnie z lewej strony

v/ Korpus taczony bezzaprawowo, co zapobiega
powstawaniu pekni

«/ Zamknigcie pokrywy (z mozliwoscig zabloko-
wania)

v/ Mozliwos¢ pozniejszej rozbudowy wielu modeli
za pomoca pierscienia posredniego: 50 %
wiecej pojemnosci!

«/ Nazyczenie dostepne s rozwiazania
niestandardowe



EAKITTEC

Elektryczne piece tadowane od gory STUDIO-LINE, do 1320 °C

Piece z serii KITTEC® STUDIO-LINE sg wytwarzane w matych seriach i wyrozniajg sie
doskonatym stosunkiem ceny do wydajnosci. Ta na nowo zaprojektowana seria bazuje
na cieszacej sie duzga popularnoscia linii CB, dzieki ktorej w 1979 roku firma Kittec jako
jeden z pierwszych producentow w Europie wprowadzita na rynek piece tadowane od

gory.

«/ Pokrywa otwierana pod duzym katem (>90°) +/ Opcjonalnie dostepna jest izolacja Microtherm®
zamiast widkien Superwool, w celu obnizenia zuzycia

v/ lzolacja dwuwarstwowa: energii

- ogniotrwaty materiat izolacyjny + wysokiej jakosci
izolacja Microtherm®

- we wszystkich modelach SQ50i SQ70

- ogniotrwaty materiat izolacyjny + wtékna Superwool
(bez widkien ceramicznych) we wszystkich innych
modelach

Kompatybilne zestawy piecowe,
narzedzia oraz wyposazenie
dodatkowe piecow z serii

KITTEC® STUDIO-LINE s podane na
stronie 63 i kolejnych stronach

o3 m— %
% »
A -
| ¢ i
- ‘
STUDIO-LINE Seria modeli CB
O - = d
CB 20 okr gty 330 - - 230 20 520 - 650 545 - 1320 3 230 N~ 13 30
CB 40 okr gly 400 - - 305 40 590 - 720 620 780 1320 3,6 230 N~ 16 50
CB 50 okr gly 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1280+30 3,6 230 N~ 16 55
CB 50 PLUS okr gty 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1320 3,6 230 N~ 16 55
CB50S okr gly 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1320 44 400 2N~ 2x11 CEE16 55
CB 66 okr gly 400 - - 535 66 590 - 720 850 1010 120030 3,6 230 N~ 16 60
CB 66 PLUS okr gly 400 - - 535 66 590 - 720 850 1010 1250+30 3,6 230N~ 16 60
CB66S okr gly 400 - - 535 66 590 - 720 850 1010 1320 5 400 2N~ 2x13 CEE16 60
CB 70 PLUS okr gly 430 - - 460 70 620 - 750 780 1010 1230+30 5,6 230 N~ 16 60
CB70S okr gly 430 - - 460 70 620 - 750 780 1010 1320 5,6 400 2N~ 2x12 CEE16 60
CB100S okr gly 430 - - 690 100 620 - 750 1010 - 1320 8,6 400 3N~ 3x12 CEE16 85
CB 80 PLUS okr gly 510 - - 380 80 700 - 830 700 1010 1200+30 3,6 230 N~ 16 65
CBS80S okr gty 510 - - 380 80 700 - 830 700 1010 1320 56 400 2N~ 2x12 CEE16 65
CB 120S okr gly 510 - - 610 120 700 - 830 930 - 1320 8,6 400 3N~ 3x12 CEE16 90
CB130S okr gly 590 - - 460 130 780 - 910 780 1010 1320 7,2 400 2N~ 2x16 CEE16 105
CB 190 S okr gly 590 - - 690 190 780 - 910 1010 - 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 135
CB 200S okr gly 690 - - 535 200 880 - 1010 850 - 1320 12 400 3N~ 3x26 CEE32 145
CB300S okr gly 690 - - 765 300 880 - 1010 1080 - 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 180
CB 220S owalny - 820 590 535 220 - 1020 930 850 1010 1320 15 400 3N~ 3x22 CEE32 180
CB330S owalny - 930 590 690 330 - 1130 930 1010 - 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 220

CB 520S owalny - 1145 690 765 520 - 1350 1030 1080 - 1320 24 400 3N~ 3x35 CEE63 260



EAKITTEC

?‘;IZJ(I))%%)-LINE Piec elektryczny tadowany od gory Squadro, do

Als der erste Hersteller weltweit bietet KITTEC® eckige Ofen ohne den schweren,
sperrigen Stahlrahmen an. Dadurch sind diese Ofen sehr leicht zu transportieren, sie
passen durch jede Tiir ab 50 cm Breite. AuBerdem haben sie die einzigartige Moglichkeit
der Erweiterung durch einen Zwischenring.

+/ Pokrywa otwierana pod duzym katem (>90°) +/ Opcjonalnie dostepna jest izolacja Microtherm®

zamiast widkien Superwool, w celu obnizenia zuzycia
v/ lzolacja dwuwarstwowa: energii

- ogniotrwaty materiat izolacyjny + wysokiej jakosci

izolacja Microtherm® we wszystkich modelach SQ 50

und SQ70

- ogniotrwaty materiat izolacyjny + wtékna Superwool

(bez widkien ceramicznych) we wszystkich innych

modelach

Kompatybilne zestawy piecowe,
narzedzia oraz wyposazenie
dodatkowe piecow z serii

KITTEC® STUDIO-LINE s3 podane na
stronie 63 i kolejnych stronach

SQ11 kwadratowy 220 220 230 11 - 460 560 550 720

SQ 50 kwadratowy 380 380 340 50 - 620 720 660 890
SQ70 kwadratowy 380 380 460 70 - 620 720 780 1010
SQ90S kwadratowy 450 450 460 90 - 690 790 780 1080
SQ 140S kwadratowy 450 450 690 140 - 690 790 1010 -
SQ 150S kwadratowy 560 560 460 150 = 800 900 780 1080
SQ 220S kwadratowy 560 560 690 220 - 800 900 1010 -
SQ165S prostok tny 780 450 460 165 - 980 790 780 1010
SQ235S prostok tny 780 560 535 235 - 980 900 850 -
SQ350S prostok tny 890 560 690 350 = 1090 900 1010 -

SQ390S prostok tny 890 560 765 390 - 1090 900 1080 -

1320
128030
125030

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

3,6
7.2
11

18
11
16
20
22

230 N~

230 N~

230 N~
400 2N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~

2x16 CEE16
3x16 CEE16
3x26 CEE32
3x26 CEE32
3x16 CEE16
3x24 CEE32
3x29 CEE32
3x32 CEE32

25

55
65

110
120
150
140
180
250
270



STUDIO-LINE tadowany od gory piec do wtapiania, do 1000 °C

Ta seria piecow do wtapiania szkta stanowi udoskonalenie cieszacej sie duza
popularnoscia linii CB, dzieki ktérej w 1979 roku firma KITTEC® jako jeden z
pierwszych producentéw w Europie wprowadzita na rynek piece tadowane od
gory

v/ SQF: Podstawa na kétkach jako standard (wszy-
stkie cztery kotka z hamulcem postojowym)

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia
oraz wyposazenie dodatkowe piecow z serii
KITTEC® STUDIO-LINE sa podane na stronie
63 i kolejnych stronach

STUDIO-LINE Piece do wtapiania, seria modeli CBF

n
= &
= ¢

CBF 45 okr gty
CBF 65 okr gty
CBF65S okr gty
CBF85S okr gly
CBF115S okr gly 690 - - 305 114 880 1010
SQF 95 S prostok tny - 560 560 305 95 860 960
SQF 185 S prostok tny - 1015 560 305 173 1310 960

STUDIO-LINE tadowany od gory piec typu kombi

Wszystkie tadowane od gory piece z serii KITTEC® STUDIO-LINE s3 dostepne
réwniez z dodatkowa funkcja podgrzewania w pokrywie. Te piece typu kombi
mogq wowczas zosta¢ wykorzystane zarowno w konwencjonalnych procesach
wypalania, jak i do innych zastosowan, np. wtapiania szkia.

Przetacznik tej funkcji podgrzewania w pokrywie Prosimy o kontakt — stuzymy porada
nie ogranicza sie po prostu do ustawienia w pozyciji w kwestii mocy urzadzen grzewczych
,Podgrzewanie w pokrywie wytaczone® lub ,Podgrze- oraz sterownikow.

wanie boczne wytaczone®, lecz umozliwia stopniowa,

procentowa regulacje podgrzewania w pokrywie

wobec podgrzewania bocznego. Ogromnie ufatwia to

wypalanie np. ceramiki i szkta na zmiang - to idealny

piec kombi!

1150
1150

850

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

230 N~

230 N~
400 2N~
400 2N~
400 2N~
400 3N~
400 3N~

16

16
2x11 CEE16
2x13 CEE16
2x16 CEE16
3x10 CEE16
3x13CEE16
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STUDIO-LINE Gazowy piec tadowany od gory, do 1320 °C

/' Wskaznik temperatury zasilany bateriami +/ Bardzo krotki czas nagrzewania
«/ Przytacze do butli (regulator ci$nienia z  Niewielkie zuzycie energii
manometrem na wszystkich kurkach migdzy
palnikiem i butla gazow) /' Szczegotowa instrukcja obstugi
+/ Bardzo ciche i niezwykle proste w regulacji +/ 3-letnia gwarancja

palniki propanu/butanu wysokiej mocy

+ Pieczec kontroli jakosci

+/ Opcjonalnie: palnik gazu zZiemnego (wymagana
jest sprezarka)

Przytacze do butli, regulator ciSnienia N
z manometrem na wszystkich kurkach
miedzy palnikiem i butla gazowa 5 \

STUDIO-LINE Seria modeli CBG

) 0 > )

S S= 9 2 8 8 3 =

St ok | B& < g g ) 3 2

8¢ | 555 | 48¢ & ST Aam | e o S

5 Qo i o 0, o £ D=

SSE | 888 | 25£ | &= | HEe SEE | o8 £s | 2
CBG 90 owalny 450 500 460 90 820 870 760 1320 20 1 100
CBG 160 owalny 540 590 530 160 880 950 830 1320 40 2 130
CBG 210 owalny 540 590 690 210 880 950 960 1320 40 2 150
CBG 280 owalny 640 690 690 280 980 1050 960 1320 40 2 180
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CBR STUDIO-LINE tadowane od gory piece do ceramiki
raku, do 1150 °C

Raku — technika wypalania ceramiki z Dalekiego Wschodu. Kazdy produkt przygo-
towany ta metoda jest unikatowy, niepowtarzalny i niemozliwy do odtworzenia.
Nasze piece raku wyrodzniajq sie tatwoscia transportu, bardzo krotkim czasem
nagrzewania oraz prostg obstuga.

Technika wypalania raku przezywa w ostatnich latach

prawdziwy renesans. Kazdy produkt przygotowany tg +/ Opcjonalnie: bardzo cichy i tatwy w regulacji,

metoda jest unikatowy, niepowtarzalny i niemozliwy do wysoce wydajny palnik

odtworzenia.
Materiat jest poddawany biskwitowaniu i zazwyczaj ¢/ Zdejmowana podstawa utatwia transport

szkliwiony, a nastepnie podgrzewany do 750 - 1050

°C. Rozzarzony materiat jest wyjmowany z pieca za +/ Opcjonalnie: przylacze do butli (regulator
pomoca specjalnych szczypiec raku. Potem redukuje ci$nienia z manometrem na wszystkich kurkach
sie go poprzez umieszczenie W naczyniu zawierajgcym miedzy palnikiem i butlg gazowa)

trociny, liscie lub trawe. Zanurzenie w wodzie powoduje
ostateczng modyfikacje glazury. W ten sposéb kazdy +/ Opcjonalnie: wskaznik temperatury zasilany

moze opracowac swojg wiasng technike, aby nada¢ bateriami
swoim wyrobom ceramicznym indywidualny charakter. Opcjonalnie: element do monitorowania tempe-
Dzieki temu technika raku niezmiennie fascynuje i ratury, z ostong
zachwyca.
Piece raku powinny by fatwe w transporcie. Istotna ¢/ Opcjonalnie: montaz kotek (dwa z czterech kotek
jest takze tatwo$¢ obstugi oraz krétki czas nagrzewa- wyposazone w hamulce postojowe) - he &

nia. Wszystkie te zalety oferuje piec do ceramiki raku
KITTEC® CBR. Stanowi tym samym dogodng i solidng ¢ Opcjonalnie: nogi poziomujace
alternatywe dla montowanych samodzielnie ,pojem-

nikéw do raku* — nasz piec jest pozbawiony widkien +/ Wymiary niestandardowe oraz piece
ceramicznych i trwaly, oferujac jednoczes$nie doskonaty pierscieniowe raku CBRB na zyczenie
stosunek ceny do wydajnosci. ~

Przylacze do butli, regulator cisSnienia z manometrem na wszystkich kurkach
miedzy palnikiem i butla gazowa

>
=
R

STUDIO-LINE Seria modeli CBR

Ly © © © g é
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CBR44T okr gty 395 = = 350 56 550 680 780 1150 20 45
CBRS8OT okr gly 430 - - 500 89 580 710 930 1150 20 70
CBR120T okr gty 510 - - 580 141 660 790 1010 1150 30 85
CBR170T okr gty 590 - - 580 189 740 870 1010 1150 30 110
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EAKITTEC

Elektryczne piece fadowane od przodu, do 1320 °C

Stal nierdzewna i powlekana

Dla artysty ceramika, ktory
przywigzuje wage do ceny

tadowane od przodu piece KITTEC® CBN STUDIO-
LINE s wyposazone w technologie nagrzewania
spiralami umieszczonymi w wyztobionych rowkach —
nalezycie zabezpieczonych i wbudowanych w $cianki
urzadzenia. Tréjstronne ogrzewanie (poczawszy od
modelu CBN 100 S) scian bocznych i spodu zapewnia
dobre rozlozenie temperatury.

Cechy szczegoélne

Modele KITTEC® CBN sa wyposazone w technologie
ogrzewania spiralami umieszczonymi w
wyztobionych rowkach. Dodatkowaq zaletg jest tylna
izolacja wszystkich tadowanych od przodu piecow
CBN — zapewnia to optymalny wzrost temperatury
réwniez w gornych zakresach temperatur!

)

ik

+/ Podstawa - na zyczenie dostepna w kolorach: antracytowym,
zielonym, z6ttym, czerwonym i srebrnym

+/ umozliwia réwnomierne roztozenie temperatur

+/ Opcjonalnie: nogi poziomujace

Wykonanie ze stali nierdzewnej

W naszych tadowanych od przodu piecach z serii KIT-
TEC® CB STUDIO-LINE z rozmystem zastosowalismy
rame ze stali powlekanej oraz gladkie powierzchnie
ze stali nierdzewnej. Elementy ze stali nierdzewnej
s catkowicie odporne na rdze i Swiadcza o naszej
jakosci.

Nowoczesne, ekologiczne procesy obrobki stali
nierdzewnej gwarantuja poszanowanie najnowszych
standardéw oraz najwyzszg precyzje. Rama ze stali
powlekanej proszkowo jest dostepna w kolorach:
antracytowym, zielonym, z6ttym, czerwonym lub
srebrnym.

Akcesoria — Zestawy piecowe opcjonalnie, patrz
strona 64



STUDIO-LINE Elektryczne piece tadowane od przodu,

do 1320 °C

/' Wyloty powietrza umieszczone z tytu, odporne
na dziatanie pary wodnej

+/ Opcjonalnie: umozliwiajaca doptyw powietrza
zasuwa w dnie + doptyw powietrza od spodu

¢/ Izolacja dwuwarstwowa: ogniotrwaty materiat
izolacyjny + wysokiej jakosci izolacja pozbawi-
ona widkien ceramicznych

v/ Pakiet energooszczedny ESP zapewnia bardzo
duze ograniczenie zuzycia energii. Dostepny
jako standard w niektérych modelach, w innych
oferowany opcjonalnie

+/ Korpus i drzwi taczone bezzaprawowo, co
zapobiega powstawaniu peknieé

+/ Drzwi otwierane pod duzym katem (ok. 170°)

v/ Blokada bezpieczenstwa drzwi z funkcja
wymuszonego roztaczenia

STUDIO-LINE Seria modeli CBN

CBN 15

kwadratowy 225
CBN 33 kwadratowy 340
CBN 50 kwadratowy 360
CBN 70 kwadratowy 400
CBN70S kwadratowy 400
CBN 100 S kwadratowy 455
CBN 140 S kwadratowy 455
CBN 200S kwadratowy 570
CBN 280 S kwadratowy 570
CBN 330S kwadratowy 570

285 230 15

340 285 33 580 645
400 340 50 600 705
400 460 70 640 705
400 460 70 640 705
400 570 100 690 705
515 580 140 690 820
515 680 200 805 820
625 800 280 805 930
740 800 330 805 1050

1015
1130
1130

1370
1405
1435
1485
1485
1455
1465
1525
1590
1590

1320
1320

1280 + 30
1280 + 30

1320
1320
1320
1320
1320
1320

CBR STUDIO-LINE tadowane od przodu piece do ceramiki raku, do 1150 °C
Raku — technika wypalania ceramiki z Dalekiego Wschodu. Kazdy produkt przygotowany ta metodag jest unikatowy, nie-
powtarzalny i niemozliwy do odtworzenia. Nasze piece raku wyrézniajq sie tatwosciq transportu, bardzo krétkim czasem

nagrzewania oraz prostg obstuga.

Technika wypalania raku przezywa w ostatnich latach
prawdziwy renesans. Kazdy produkt przygotowany tg
metoda jest unikatowy, niepowtarzalny i niemozliwy do
odtworzenia.

Piece raku powinny by¢ tatwe w transporcie. Istotna jest
takze fatwo$¢ obstugi oraz krétki czas nagrzewania.
Wszystkie te zalety oferuje piec do ceramiki raku
KITTEC® CBR. Stanowi tym samym dogodna i solidna,
alternatywe dla montowanych samodzielnie ,pojem-
nikéw do raku“ — nasz piec jest pozbawiony wtokien
ceramicznych i trwaty, oferujac jednoczesnie doskonaty
stosunek ceny do wydajnosci.

¢/ Opcjonalnie: bardzo cichy i tatwy w regulacji,
wysoce wydajny palnik

/' Zdejmowana podstawa ufatwia transport

+/ Opcjonalnie: przytacze do butli (regulator
ci$nienia zmanometrem na wszystkich kurkach

miedzy palnikiem i butla gazowa)

¢/ Opcjonalnie: wskaznik temperatury zasilany
bateriami

¢/ Opcjonalnie: element do monitorowania tempe-
ratury, z ostong

¢/ Opcjonalnie: montaz kotek (dwa z czterech kétek
wyposazone w hamulce postojowe)

+/ Opcjonalnie: nogi poziomujace

+/ Drzwi otwierane pod duzym katem (ok. 170°)

STUDIO-LINE Seria modeli CBR

CBR 90 F
CBR 180 F

I

2,6

1

870
110

3,6
3,6
54
75

11
35
17

230 N~
230 N~
230 N~
230 N~
400 2N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~

1150
1150

10
13
16
16
2x12 CEE16
3x11 CEE16
3x13 CEE16
3x16 CEE16
3x20 CEE32
3x25 CEE32

20
30

25
40
55
60

85
110
140
180
200

85
130
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KITTEC®
CLASSIC-LINE
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HIKITTEC

KITTEC® CLASSIC-LINE

Funkcja tréj- lub pieciostronnego ogrzewania piecow z serii KITTEC® CLASSIC-
LINE pozwala uzyskac optymalne roztozenie temperatury. Piece s3 wyposazone
w technologie ogrzewania spiralami umieszczonymi w wyztobionych rowkach —
nalezycie zabezpieczonych i wbudowanych w $cianki urzadzenia.

% s +/ Elementtermiczny z platyny
i rodu do pomiaru tempera-
tury — zabezpieczony przed
zuzyciem i uszkodzeniem

 Komora wypalania o kon-
strukcji taczonej bezzapra-
wowo pozwala zapobiegac
powstawaniu peknie¢ w
materiale izolacyjnym

/' Uchwyt $cienny na sterownik

v/ Blokada drzwi ze stali
nierdzewnej

+/ Podstawa z mozliwoscia
demontazu utatwia transport

v Wysokiej jakosci
przemystowe facze wtykowe
dla pieca i sterownika,
zgodne ze standardem IP55

/' Elementy ze stali nierdzewnej
na bokach, drzwiach i
nadprozu

/ Rama ze stali powlekanej
proszkowo, na Zyczenie
dostepna w kolorach: antra-
cytowym, zielonym, z6ttym,
czerwonym, srebrnymii
niebieskim

+/ Blacha perforowana na
powierzchni pieca pozwala
uniknaé przegrzania i nagro-
madzenia wilgoci

v/ Regulowany zawias drzwi o
bardzo solidnej konstrukcji
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KITTEC® CLASSIC-LINE

PIECE tADOWANE

OD PRZODU

Piece elektryczne fadowane od przodu, do 1320 °C

+/ Duzy kat otwarcia drzwi utatwia
zatadunek

v/ Spirale grzewcze Kanthal® o niskim
stopniu obcigzenia powierzchniowego
gwarantujg dtuga zywotnosc

+/ Umieszczony z boku obej$ciowy system
odprowadzania powietrza jest odporny na
dziatanie pary wodnej

+/ Sprawdzona blokada bezpieczenstwa

drzwi z funkcja wymuszonego roziaczenia ¢/ Ergonomiczna klamka

/ Regulowany zawias drzwi o bardzo
solidnej konstrukcji

v/ Trojwarstwowa izolacja pozwala
zmniejszy¢ zuzycie energii

«/ Plyta pokrywy z materiatu R-SIC eliminuje
ryzyko zanieczyszczen materiatu

Opcjonalnie

v/ Regulowana zasuwa w dnie
umozliwia doptyw powietrza

v/ Przepuszczajace ciepto pokrycie
dna typu SIC

v/ Wylot powietrza i blokada drzwi
skierowane w przeciwng strone

v/ Podstawa na kétkach umozliwia
bezproblemowe przemieszcza-
nie pieca

v/ Zestaw piecowy wykonany z
ptyt i wspornikéw, kompatybilny
z kazdym typem pieca

v/ Wizjer w drzwiach pozwala
kontrolowac przebieg wypalania

v/ Sterowanie pokrywy wiotu lub
wylotu powietrza

v/ Wentylator doptywu powietrza

v/ Sterowanie wielostrefowe

v/ Przekaznik potprzewodnikowy
(bezgtosny)

v/ Temperatura max. 1350 °C

v/ Beladegestell

v/ Zewnetrzne zasilanie sterow-
nika (energia nocna)
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HAKITTEC

CLASSIC-LINE Seria modeli CL 3

tadowane od przodu piece z serii KITTEC® CLASSIC-LINE 3. wersji s
wyposazone w technologie ogrzewania spiralami umieszczonymi w wyztobionych
rowkach — nalezycie zabezpieczonych i wbudowanych w $cianki urzadzenia.
Trojstronne ogrzewanie $cian bocznych i spodu zapewnia dobre roztozenie
temperatury.

v/ 3-stronne ogrzewanie: $ciany boczne i spod

+/ Dobre roztozenie temperatury

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia

oraz wyposazenie dodatkowe piecéw z serii
KITTEC® CLASSIC-LINE sa podane na stronie 63 i
kolejnych stronach

CLASSIC-LINE Seria modeli CL 3

I

[T 2 © © g < -

g BEg |38F s _ SEE|45E| £3 g g y

N »88 |JSE = GRE|ZRE| 28 g s =
CL43 Odprzodu = kwadratowy = Elektryczne = 350 x 400 720 1450 1320 3,6 230 N~ 16 90
CL 60 Odprzodu  kwadratowy Elektryczne 350 x 400 720 1500  1230+30 3,6 230 N~ 16 120
CL 100-3 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 400 x 450 770 1520 1320 75 4003N~  3x11CEE16 160
CL 140-3 Odprzodu  kwadratowy Elektryczne 450 x 580 900 1520 1320 9 4003N~  3x13CEE16 220
CL 210-3 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 520 x 580 900 1630 1320 11 4003N~  3x16 CEE16 270
CL 280-3 Odprzodu  kwadratowy =~ Elektryczne 550 x 580 900 1800 1320 15  4003N~  3x22 CEE32 300
CL 330-3 Odprzodu = kwadratowy = Elektryczne 610 x610 930 1830 1320 18 4003N~  3x26 CEE32 400
CL 440-3 Odprzodu  kwadratowy Elektryczne 610 x 720 1040 1830 1320 22 4003N~  3x32 CEE32 540
CL 600-3 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 720 x 830 1150 1870 1320 32 4003N~  3x46 CEE63 660

CLASSIC-LINE Seria modeli CL 5

tadowane od przodu piece z serii KITTEC® CLASSIC-LINE 5. wersji rowniez s
wyposazone w technologie ogrzewania spiralami umieszczonymi w wyztobionych
rowkach — nalezycie zabezpieczonych i wbudowanych w scianki urzadzenia.
Pieciostronne ogrzewanie $cian bocznych, sciany tylnej, drzwi i spodu zapewnia
dobre rozlozenie temperatury.

¢/ 5-stronne ogrzewanie: boki, tylna $cianka, drzwi i dno

+/ Optymalne roztozenie temperatur

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia
oraz wyposazenie dodatkowe piecow z serii
KITTEC® CLASSIC-LINE sg podane na stronie
63 i kolejnych stronach

CLASSIC-LINE Modelilreihe CL 5

- 3 s | = | § = | 2
= SET HEET @
CL 100-5 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 400 x 450 400 450 570 102 640 820 1520 1320 75  4003N~  3x11CEE16 170
CL 140-5 Odprzodu  kwadratowy —Elektryczne 450 x 580 450 580 570 148 690 950 1520 1320 9 4003N~ 3x13 CEE16 230
CL 210-5 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 520 x 580 520 580 680 205 760 950 1630 1320 11 4003N~  3x16 CEE16 280
CL 280-5 Odprzodu  kwadratowy Elektryczne 550 x 580 550 580 850 271 790 950 1800 1320 15 4003N~  3x22 CEE32 310
CL 330-5 Odprzodu = kwadratowy = Elektryczne 610 x 610 610 610 880 327 850 980 1830 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 400
CL 440-5 Odprzodu  kwadratowy —Elektryczne 610 x 720 610 720 980 430 850 1090 1830 1320 22 4003N~  3x32CEE32 540
CL 600-5 Odprzodu  kwadratowy = Elektryczne = 720 x 830 720 830 1020 610 960 1200 1870 1320 32 4003N~  3x46 CEE63 660
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KITTEC®
PROFESSIONAL-LINE
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EIKITTEC

KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

Piece z serii KITTEC® X-LINE to prawdziwe supergwiazdy nowej ery KITTEC. Przyciggaja wzrok swojg
charakterystyczng obudowa oraz ramg wykonang w catosci ze stali nierdzewnej. Wyrozniaja sie ponadto
nogami o regulowanej wysokosci oraz pokrywa R-SIC oraz blachami przyktadki z wentylacja tyina.

Proces wypalania jest w cato$ci sterowany cyfrowo. Sterownik pozwala
okresli¢ czas i temperature wypalania, a zarazem umozliwia selekcje nie-
zawodnych programow statych. Aby rozpocza¢ obstuge, wystarczy wybra¢
krzywa wypalania. Proces rozpoczyna sie automatycznie. Sterowanie

za pomoca mikroprocesora z mozliwoscig cyfrowego zapisu krzywych
wypalania, a takze precyzyjny pomiar temperatury dzigki elementowi termi-

cznemu z platyny i rodu umozliwiajg Paristwu indywidualne okre$lenie prze-

biegu wypalania oraz precyzyjne powielanie go za kazdym razem. Dobér
regulatora odpowiedniego dla danego zastosowania bedzie uzalezniony
od pozadanej krzywej wypalania. Seria KITTEC® X-LINE obejmuije piece o
pojemnosci komory wypalania od 43 litréw (X 40) do 286 litrow (X 290 S).
Prosimy wybra¢ piec odpowiedni dla rodzaju obrabianego materiatu.

Specijalistyczne zadania wymagaja wyspecjalizowanych piecow. Firma
KITTEC® oferuje Panstwu bogatg palete profesjonalnych rozwigzan
niestandardowych. Prosimy poda¢ nam swoje wymagania! Piece z serii
KITTEC® X-LINE sa fachowo wytwarzane w matych seriach i montowane
recznie — nawet specjalnie skalkulowane przewody grzejne Kanthal® sg

+/ Nogi o regulowanej
wysokosci

/ Komponenty ze stali
nierdzewnej

1

+/ Konstrukcja na kétkach

F

g ’

i ! v/ Izolacja Microtherm®
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zwijane recznie.

Stosujemy kable odporne na dziatanie temperatur i dbamy, aby wszystkie
komponenty ze stali nierdzewnej byty poddawane ekologicznej obrobce
cieplnej. Wysokiej jakosci materiaty od znanych dostawcéw sa montowane
Z najwyzsza precyzja przez naszych specjalistéw. Nasi specjalisci w
zakresie kontroli koricowej gwarantujg swoim nazwiskiem najwyzsza jakos¢
produktu. Kazdy piec z serii KITTEC® X-LINE bedzie niezawodnie stuzy¢
Panstwu przez wiele lat.

Zapewniamy trzyletnig gwarancje piecow do wypala-
nia (gwarancja nie obejmuje spirali grzewczych).

Nie ulega watpliwosci — produkty z serii KITTEC®
X-LINE wychodza naprzeciw Panstwa potrzebom

+/ Zasuwa w dnie umozliwiajaca
doptyw powietrza

/' Obejsciowy wylot powietrza

+/ Pokrywa otwierana za
pomoca systemu dzwigni
gazowych

v/ Szczelny system zamkniecia
pokrywy



EAKITTEC

KITTEC® PROFESSIONAL-LINE
@ Ll PIECE LADOWANE

OD GORY

Elektryczne piece tadowane od gory, do 1320 °C
Stal nierdzewna

Wykonanie

v/ Wszystkie odstoniete komponenty stalowe sg
wykonane ze stali nierdzewnej.

v/ Wysokiej jakosci mikroporowata izolacja tylna
Microtherm®

Bezzaprawowa konstrukcja
pokrywy

v/ Jakos¢ wypalania

v/ Obejsciowy system wylotu powietrza oraz
zasuwa doprowadzajaca powietrze dla optymal-
nego przebiegu wypalania

«/ Precyzyjne zamknigecie pokrywy dzigki zastoso-
waniu fozyska samonastawnego

v/ Wysokiej jakosci izolacja Microtherm®

Ergonomia

v/ Wysoko$¢ robocza 93 cm utatwia zatadunek
pieca i chroni plecy

+/ Mechanizm pokrywy mozna bardzo fatwo
obstugiwaé nawet jedna reka, co zwieksza
bezpieczenstwo otwierania i zamykania pieca

+/ Optymalne wywazenie pokrywy wyklucza
ryzyko przypadkowego zatrzasniecia

Bezpieczenstwo

v/ Nasi specjalisci w zakresie kontroli koricowej
gwarantuja swoim nazwiskiem najwyzsza
jakos¢ produktu.

v/ Testy bezpieczenstwa zgodnie znorma GS

v/ certyfikowane zgodnie z normami CE

Akcesoria

+/ Opcjonalne zestawy piecowe

v/ Rozne rodzaje sterownikow

Ustugi

«/ Nazyczenie oferujemy Pafistwu nasze wiasne
ustugi montazu i dostawy
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HAKITTEC

PROFESSIONAL-LINE Elektryczne piece tadowane od gory,
seria modeli X

Wszystkie modele KITTEC® X-LINE 230 V i 400 V zapewniaja bardzo wydajne,

podyktowane konstrukcja piecow zuzycie energii. !“-
Specjalnie skalkulowane przewody grzejne Kanthal®, tylnej Sciany jednostki. Regulowany doptyw powietrza

wysokiej jakosci ogniotrwate materiaty izolacyjne oraz w dnie umozliwia osiggniecie optymalnej atmosfery we

tylna izolacja Microtherm® umozliwiajg uzyskanie wnetrzu pieca. Zaleta modeli 400 V pradu trojfazowego

— zaleznie od modelu — maksymalnej temperatury jest mozliwos¢ skrocenia catosci czasu wypalania,

roboczej 1320 °C. Dzieki okragtej konstrukcji pieca, dzieki krétszym fazom nagrzewania. Dostepne sg

emitujgca ciepto powierzchnia gérna jest zredukowana rézne wielkosci pieca — kazdy model ma jednak

do miniumum. Ciepfo jest odbijane przez jasne wysokos¢ 93 cm.

komponenty i odprowadzane po ciemnej powierzchni

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia oraz wyposazenie dodatkowe
piecow z serii KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sg podane na stronie 63 i
kolejnych stronach

Professional-LINE Modellreihe X

es | Be | 3 | B = | = = | S S -
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GSE| EFE| £=Z |H88E| HEBE| GEE Z8ES| ©E 3 < =
X 45 okr gty 430 325 47 625 700 785 1030 1020 1320 3,6 230 N~ 16 75
X45S okr gly 430 325 47 625 700 785 1030 1020 1320 44 400 2N~ 2x10 CEE16 75
X 55 okr gly 430 400 58 625 700 785 1030 1020 1280+30 3,6 230 N~ 16 85
X55S okr gty 430 400 58 625 700 785 1030 1020 1320 44 400 2N~ 2x10 CEE16 85
X 65 okr gty 430 480 69 625 700 785 1030 1020 1250+30 3,6 230 N~ 16 90
X65S okr gty 430 480 69 625 700 785 1030 1020 1320 56 400 2N~ 2x12 CEE16 90
X 75 okr gly 430 555 79 625 700 785 1030 1020 1200+30 3,6 230 N~ 16 95
X75S okr gty 430 555 79 625 700 785 1030 1020 1320 56  4002N~  2x12 CEE16 95
X 85 okr gty 510 400 82 695 780 865 1110 1020 1200+30 3,6 230 N~ 16 90
X85S okr gly 510 400 82 695 780 865 1110 1020 1320 5,6 400 2N~ 2x12 CEE16 90
X100S okr gly 510 480 98 695 780 865 1110 1020 1320 6,8 400 3N~ 3x10 CEE16 105
X115S okr gly 510 555 113 695 780 865 1110 1020 1320 6,8  4003N~ 3x10 CEE16 110
X135S okr gly 590 480 132 775 860 945 1180 1020 1320 8,2  4003N~ 3x12 CEE16 125
X170S okr gty 590 630 172 775 860 945 1180 1020 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 140
X195S okr gty 590 710 194 775 860 945 1180 1020 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 150
X215S okr gty 590 780 213 775 860 945 1180 1020 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 160
X240S okr gty 690 645 241 895 980 1085 1330 1020 1320 14 400 3N~ 3x20 CEE32 160
X 270S okr gly 690 710 266 895 980 1085 1330 1020 1320 16 400 3N~ 3x23 CEE32 170
X300S okr gty 690 780 293 895 980 1085 1330 1020 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 180

PROFESSIONAL-LINE Elektryczne piece typu kombi

Wszystkie tadowane od gory piece z serii KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sg
dostepne rowniez z dodatkowq funkcja podgrzewania w pokrywie. Te piece typu
kombi moga wowczas zosta¢ wykorzystane zaréowno w konwencjonalnych proce-
sach wypalania, jak i do innych zastosowan, np. wtapiania szkia.

Przetacznik tej funkcji podgrzewania w pokrywie wypalanie np. ceramiki i szkta na zmiane - to idealny
nie ogranicza sie po prostu do ustawienia w pozycji piec kombi!

L,Podgrzewanie w pokrywie wytaczone® lub ,Podgrze-

wanie boczne wytgczone®, lecz umozliwia stopniowa, Prosimy o kontakt — stuzymy porada
procentowa regulacje podgrzewania w pokrywie w kwestii mocy urzadzen grzewczych
wobec podgrzewania bocznego. Ogromnie ufatwia to oraz sterownikow.

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia
oraz wyposazenie dodatkowe piecoéw z serii
KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sg podane
na stronie 63 i kolejnych stronach
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EAKITTEC

KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

@ = PIECE LADOWANE
OD PRZODU

Elektryczne piece fadowane od przodu, do 1320 °C
Stal nierdzewna
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HAKITTEC

PROFESSIONAL-LINE Elektryczne piece tadowane od przodu,
seria modeli XR

Piece KITTEC® XR sa wyposazone w technologie ogrzewania spiralami umieszczonymi w
wyztobionych rowkach. Dodatkowa zaletg jest bezpieczne umieszczenie spirali grzewczych w
konstrukcji scian.

tadowane z przodu piece KITTEC® X-LINE z serii XR sg Kompatybilne zestawy piecowe,

wyposazone w technologie ogrzewania spiralami umieszczonymi narzedzia oraz wyposazenie

w wyztobionych rowkach — zabezpieczonych i wbudowanych w dodatkowe piecow z serii

$cianki urzadzenia. KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sa
podane na stronie 63 i kolejnych

Pieciostronne ogrzewanie $cian bocznych, ciany tylnej, drzwi i stronach

spodu zapewnia dobre roziozenie temperatury.

PROFESSIONAL-LINE Seria modeli XR

g & B g g 0 oNE g =

58F | g5 3, 5ST | g5F | 88 | 852 | g3 8 g 5

BSE | GES €= | 38/E | G8E & 88 | &E = 2= S
XR 100 103 700 910 1420-1780 680-1040 1320 8,5 400 3N~ | 3x13 CEE16 255
XR 150 149 720 970 1420-1660 560-800 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 270
XR 190 189 770 990 1480-1720 560-800 1320 14 400 3N~ | 3x21 CEE32 320
XR 230 235 770 1130 1480-1720 560-800 1320 17 400 3N~ 3x25 CEE32 350
XR 310 317 840 1130 1600-1840 560-800 1320 22 400 3N~ ' 3x32 CEE32 410
XR 380 381 900 1190 1600-1840 560-800 1320 27 400 3N~ 3x40 CEE63 470
XR 520 524 950 1220 1660-1780 440-560 1320 34 400 3N~ | 3x50 CEE63 540
XR 680 687 1020 1370 1660-1780 440-560 1320 43 400 3N~  3x63 CEE63 640
XR 780 790 1020 1450 1720-1840 440-560 1320 52 400 3N~ 3x76 710
XR 1060 810 1040 1250 1053 1100 1450 1810 320 1320 65 400 3N~ 3x95 930

PROFESSIONAL-LINE Elektryczne piece tadowane od przodu,
seria modeli XT

Modele KITTEC® XT sa wyposazone w funkcje ogrzewania pieca na wspornikach. Zaletg takiego
rozwigzania jest swobodne emitowanie ciepta przez spirale grzewcze.

tadowane od przodu piece XT z serii Kittec® X-LINE sg ﬂ Kompatybilne zestawy piecowe,

ogrzewane spiralami umieszczonymi na wspornikach z masy narzedzia oraz wyposazenie

Silimantin. Wysokiej jako$ci, starannie wykonana konstrukcja ze dodatkowe piecow z serii |

wspornikami gwarantuje optymalng zywotno$¢. KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sa L
podane na stronie 63 i kolejnych

Oczywiscie rowniez te modele oferujg pieciostronne ogrzewanie stronach

i optymalne roztozenie temperatur, a tym samym réwnomierny
przebieg wypalania. Efekt? Idealne rezultaty nietatwej pracy w
warsztatach i w sektorze przemystowym.

PROFESSIONAL-LINE Seria modeli XT m E
2 & © © © "5z | &
58F | 428 8, §SE | 85 8L | E3 8 g 3 g
SSE | GES €= | JRE | ©/E 88 | °E = 2 2 S
XT 80 380 x 440 380 440 480 80 720 940 1420-1780  690-1050 1320 8,00 400 3N~  3x12 CEE16 240
XT 120 400 x 500 400 500 600 120 740 1000 1420-1660 570-810 1320 9,00  4003N~ 3x13 CEE16 290
XT 160 450 x 520 450 520 660 154 790 1020 | 1480-1720 570-810 1320 11,00 400 3N~  3x16 CEE16 350
XT 200 450 x 660 450 660 660 196 790 1160  1480-1720 570-810 1320 1400 400 3N~ 3x21 CEE32 380
XT 270 520 x 660 520 660 780 267 860 1160 = 1600-1840 570-810 1320 18,00 400 3N~  3x26 CEE32 450
XT 330 580 x 720 580 720 780 325 920 1220 1600-1840 570-810 1320 22,00  4003N~ 3x32 CEE32 500
XT 450 630 x 750 630 750 960 453 970 1250 = 1660-1780 450-570 1320 33,00 400 3N~ ' 3x48 CEE63 580
XT 600 700 x 900 700 900 960 605 1040 1400  1660-1780 450-570 1320 42,00 400 3N~ 3x61 CEE63 700
XT 700 700 x 980 700 980 1020 700 1040 1480 | 1720-1840 450-570 1320 50,00 400 3N~ 3x73 750
XT 1000 900 x 1000 900 1000 1140 1026 1240 1500 1860 460 1320 6500 400 3N~ 3x95 950
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EAKITTEC

KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

) = PIECE LADOWANE
OD PRZODU

Elektryczne piece fadowane od przodu, do 1320 °C
Stal nierdzewna
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PROFESSIONAL-LINE Elektryczne piece tadowane od

przodu, seria modeli XG

Technologia gazowa — fatwo i bezpiecznie

Piece Kittec XG zapewniaja idealne roziozenie temperatur dzieki funkcji ciagu
zstepujacego. Niskie zuzycie energii, niezaleznosc¢ od zrédet zasilania elektry-
cznego, a przede wszystkim mozliwosc¢ fukcjonowania w warunkach atmosfery
redukcyjnej — wszystko to przemawia za wybraniem pieca gazowego.

v/ Plyta pokrywy R-SIC eliminuje ryzyko
zanieczyszczen

+/ Element do monitorowania temperatury, z
ostong

v/ Wyciag ze stali nierdzewnej

/ Wskaznik temperatury

+/ Regulowany zawias drzwi

+/ Regulowany zatrzask z blokada, do zastosowan
przemystowych

+/ Bezzaprawowa konstrukcja komory wypalania
eliminuje ryzyko powstawania peknig¢

+/ Obudowa wykonana w catosci ze stali nierd-
zewnej

+/ Bardzo ciche i niezwykle proste w regulacji
palniki propanu/butanu wysokiej mocy

+/ Opcjonalnie: palnik gazu ziemnego (wymagana
jest sprezarka)

+/ Regulator ci$nieniaz manometrem (na
wszystkich kurkach migdzy palnikiem i butlg
gazowa), tatwa w obstudze i bezpieczna techno-
logia gazowa zgodna z DVGW

+/ Regulowana zasuwa paleniska

v/ Niska temperatura powierzchni zewnetrznych
dzieki zastosowaniu blach przyktadki z tylng
wentylacja

+/ Regulowana wysokos¢ podstawy (do modelu
XG 500)

v/ Podstawa wyposazona w poprzeczne belki
utatwia transport za pomoca wézka podnosnego

v Wielowarstwowe wytozenie o wysokich
wilasciwosciach izolacyjnych; odporne na ogien;
konstrukcja bezwtéknowa

+/ Funkcja ciagu zstepujacego umozliwia rowno-
mierne roztozenie temperatur

/' Ogniotrwaty materiat izolacyjny ASTM 26 w
strefach szczegolInie narazonych na zuzycie

+/ Opcjonalnie: sterownik krzywej wypalania wraz
2 TC 66 (pétautomatyczny)

Kompatybilne zestawy piecowe, narzedzia
ﬂ oraz wyposazenie dodatkowe piecow z serii
KITTEC® PROFESSIONAL-LINE sg podane na

stronie 63 i kolejnych stronach

PROFESSIONAL-LINE Seria modeli XG

HAKITTEC

&= g g i g —_ =

BES 56T | 45F 5 g% ) 68
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XG 250 kwadratowy 540 x 660 540 660 700 950 920 250 1320 40 470 1460-1700
XG 350 kwadratowy 650x 710 650 710 760 1060 970 351 1320 45 550 1520-1760
XG 500 kwadratowy 600 x 840 600 840 990 1010 1190 499 1320 60 630 1630-1750
XG 770 kwadratowy 680 x 1040 680 1040 1095 1090 1390 775 1320 70 800 1735-1855
XG 1000 kwadratowy 880 x 1040 880 1040 1095 1290 1390 1003 1320 80 1000 1725
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KITTEC®
INDUSTRIAL-LINE
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QIKITTEC
KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

Technologia i wyposazenie zastosowane w naszych
produktach zostaly zaprojektowane tak, aby przez
wiele lat stuzy¢ w zastosowaniach warsztatowych

i przemystowych. W produkcji naszych piecéow do
zastosowan przemystowych stosujemy wytacznie
wysokiej jakosci materiaty od znanych producentow.

/' Komponenty ze stali +/ Krotki czas nagrzewania

nierdzewnej

/ Réwnomierne roztozenie
temperatur

+/ Niska temperatura powierz-
chni zewnetrznych dzieki
zastosowaniu wielowarstwo-
wego wytozenia o wysokim
stopniu izolacji

/ Trwata wyktadzina +/ Dostepne z wieloma rodza-

jami sterownikow

v/ Piece do szeregu réznych

' ' v/ Nadaja sie do zastosowan w

~—— najtrudniejszych warunkach

zastosowan
przemystowych
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

PIECE Z PRZENOSNIKIEM

+/ Plyta pokrywy R-SIC eliminuje ryzyko
zanieczyszczen

+/ Obudowa i rama powlekane proszkowo

¢/ Regulowane zawiasy drzwi

«/ Pieciostronne ogrzewanie spiralami
umieszczonymi na wspornikach

v/ Pakiet energooszczedny (nizsze zuzycie
pradu dzieki wysoce izolujacej warstwie
izolacji tylnej Microtherm®)

+/ Pokrycie spirali grzewczych typu SIC

+/ Spirale grzewcze Kanthal® o niskim
stopniu obciazenia powierzchniowego

v/ Przepuszczajace ciepto pokrycie spirali
grzewczych typu SIC

+/ Drzwi otwierane pod duzym katem
(ok. 180°)

«/ Boczne elementy blaszane oraz tylna
wentylacja zapewniaja niska temperature
powierzchni zewnetrznych

/' TC 505: Sterowanie strefowe z maksymal-
nie 2 segmentami wypalania

v/ Tréjwarstwowa izolacja umozliwia
zmniejszenie zuzycia energii

+/ Gehause und Rahmen pulverbeschichtet

«/ Ogniotrwaty materiat izolacyjny ASTM
26 w strefach szczegdlnie narazonych na
zuzycie mechaniczne

3
BEEInD e 1pae
-

v/ Sterowanie dwustrefowe

+/ Przenosnik dostepny w wersji na rolkach
lub na szynach

'ul“"‘
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HAKITTEC

INDUSTRIAL-LINE CTH ELEKTRYCZNE PIECE Z PRZENOSNIKIEM

Modele z serii KITTEC® CTH s wyposazone Dodatkowa zaleta naszych produktow:

w funkcje ogrzewania spiralami umiesz- Wszystkie piece CTH z przeno$nikiem s wyposazone w
czonymi na wspornikach. Wysokiej jakosci, funkcje sterowania dwustrefowego — zapewnia to optymalny
starannie wykonana konstrukcja ze wspor- wzrost temperatury rowniez w gérnych zakresach temperatur!

nikami gwarantuje optymalna Zzywotnos¢.
W produkcji naszych piecow z przenosnikiem stosujemy

Pigciostronne ogrzewanie gwarantuje optymalne roztozenie wytacznie wysokiej jakosci materiaty i komponenty od
temperatur, a tym samym réwnomierny przebieg wypalania. znanych producentéw. Piece sg precyzyjnie montowane przez
Wysokiej jakosci ogniotrwate elementy izolacyjne oraz naszych specjalistéw w nowoczesnym procesie produkcii.

wielowarstwowa izolacja tylna umozliwiaja absolutnie rowno-
mierne roztozenie temperatur oraz uzyskanie maksymalnej
temperatury wypalania 1320 °C.

Chetnie wyjdziemy naprzeciw Panstwa specjalnym wymaganiom.
Oto kolejne opcje:

+/ Przenosnik na rolkach lub szynach v/ Piece dostepne w wersji roznych napie¢ pradu oraz /' Zewnetrzne zasilanie sterowania (energia nocna)
szereg innych udogodnien

+/ Drzwi i przeno$niki z obydwu stron /' Przekaznik potprzewodnikowy (bezgtosny) zamiast
v/ Zawias drzwi z lewej strony stycznika (o niskim poziomie hatasu)

+/ Drzwi unoszone elektrycznie
+/ Dodatkowe drzwi przesuwane/unoszone z tytu v/ Max. temperatura 1400 °C

«/ Sterowanie pokrywy wylotu powietrza
+/ Dodatkowy przenosnik ¢/ Elektryczne zasilanie przenosnika, na szynach

+/ Reczne lub automatyczne doprowadzanie powietrza

v/ Wizjer w drzwiach (z ostona)

+/ Chiodzenie za pomoca dmuchawy

v/ Sterowanie trojstrefowe
v/ Wyciag nad piecem (tylko modele TC 505 lub TC 507)

Wszystkie modele CTH sa dostepne réwniez w wersji gazowej.

INDUSTRIAL-LINE Seria modeli CTH

a
[

E ~ © © © g
8‘% sE 5 o B = g & g Ty & 3 g
CTH500L 506 970 1550 1800 27,0 400 3N~ 3x40 CEE63 750
CTH 860 L 863 1020 1900 2000 36,0 400 3N~ 3x52 CEE63 1050
CTH 1000 L 1000 1130 1900 2000 55,0 400 3N~ 3x80 1250
CTH 1500 L 1000 1000 1500 1000 1500 1420 2150 2000 65,0 400 3N~ 3x95 1750
CTH 2000 L 1000 1000 2000 1000 2000 1420 2700 2000 90,0 400 3N~ 3x130 2200
CTH 3000 L 1000 1250 2400 1000 3000 1720 3100 2000 125,0 400 3N~ 3x185 3200
CTH 40001L 1000 1250 3200 1000 4000 1720 3900 2000 140,0 400 3N~ 3x203 4200
CTH 6000 L 1000 1250 4000 1200 6000 1720 4700 2200 160,0 400 3N~ 3x232 6200
CTH 8000 L 1000 1250 4600 1400 8050 1720 5300 2400 200,0 400 3N~ 3x290 7500
CTH 500 1320 640 930 850 506 970 1410 1410 36,0 400 3N~  3x52 CEE63 800
CTH 860 1320 690 1250 1000 863 1020 1730 1560 55,0 400 3N~ 3x80 1100
CTH 1000 1320 800 1250 1000 1000 1130 1730 1560 65,0 400 3N~ 3x95 1300
CTH 1500 1320 1000 1500 1000 1500 1330 1980 1560 90,0 400 3N~ 3x130 1800
CTH 2000 1320 1000 2000 1000 2000 1500 2800 2000 125,0 400 3N~ 3x185 2300
CTH 3000 1320 1250 2400 1000 3000 1800 3200 2000 140,0 400 3N~ 3x203 3400
CTH 4000 1320 1250 3200 1000 4000 1800 4000 2000 160,0 400 3N~ 3x232 4500
CTH 6000 1320 1250 4000 1200 6000 1800 4800 2200 200,0 400 3N~ 3x290 6600
CTH 8000 1320 1250 4600 1400 8050 1800 5400 2400 240,0 400 3N~ 3x348 8000
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EAKITTEC

KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
24 PIECE DO KOMOR

ROBOCZYCH

INDUSTRIAL-LINE PIECE DO KOMOR
ROOBOOECZYCH SERIA MODELI CLL, DO
14

Piece do komér roboczych ,,CLL" sa wyposazone w
wezownhnice grzewcze umieszczone na wspornikach.
Trojwarstwowa izolacja gwaratuje niskie zuzycie
energii.

Pieiostronne ogrzewanie gwarantuje optymalne roztozenie temperatury
réwniez w gornych zakresach temperatur. Niskie obcigzenie powierzchni-
owe wezownic grzewczych Kanthal® pozwala ograniczy¢ zuzycie, a tym
samym wydtuza zywotno$¢ produktu. Wentylowana ze wszystkich stron
konstrukcja obudowy doskonale chroni przed korozjg, Dodatkowe zabezpi-
eczenie w tym wzgledzie zapewnia zastosowanie stali nierdzewnej.

Absolutng innowacje w dziedzinie konstrukcji piecow stanowi pokrywa
R-SIC: eliminuje ona catkowicie ryzyko zanieczyszczenia wypalanego
materiatu przez pyt wytwarzany przez materiaty izolacyjne. Stalowa rama
jest bardzo solidna i wyposazona w niezawodne elementy mocowania
drzwi. Ostony faczy elektrycznych spiral grzewczych umieszczonych w
drzwiach sa wbudowane w stalowa konstrukcje drzwi. Rama pieca zostata
pokryta odporng warstwa proszkowa lakieru przemystowego. Boczne
elementy s wykonane ze stali nierdzewne;.

+/ Pokrywa z blachy perforowanej zapobiega
gromadzeniu si¢ ciepta i wilgoci

«/ Pigciostronne ogrzewanie

/' Zabezpieczenie elementow grzewczych podtoza
ptyta SIC

+/ Element termiczny z platyny i rodu do pomiaru
temperatury — zabezpieczony przed zuzyciem i
uszkodzeniem

+/ Nadproze drzwi ze stali nierdzewnej V2A,
odporne na dziatanie rdzy

+/ Drzwi tatwo otwierane pod duzym katem

+/ Odporne na redukcje wylozenie z ogniotrwatego
materiatu izolacyjnego

+/ Centralny wylot powietrza z mozliwoscia
podtaczenia rury lub weza odprowadzajacego
powietrze

+/ Duza poreczna klamka Regulowana blokada
drzwi

+/ Latwy demontaz oraz instalacja ndg

v/ Blokada bezpieczerstwa drzwi z funkcja

+” Dostepne jako standard styki zabezpieczajace
i robocze lub przekaznik pétprzewodnikowy
zgodny z VDE

v/ Pieczec kontroli jakosci

/ Symbol CE

+/ Nie wymaga czestej konserwacji

+/ 24 miesiace gwarancji (z wyjatkiem czesci
zuzywalnych)
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o 5e8 SBE | SBE | SBE & 2 5 ES
CLL 15 7,0 400 2N~ 16 160
CLL 30 8,0 400 3N~ 12 190
CLL 60 11,0 400 3N~ 16 290
CLL 120 15,0 400 3N~ 22 390
CLL15H 8,0 400 3N~ 12 250
CLL30H 10,0 400 3N~ 15 330
CLL60H 12,0 400 3N~ 18 380
CLL120H 18,0 400 3N~ 26 480

52 Stuzymy Panstwu poradami — prosimy o kontakt telefoniczny lub e-mailowy = @ info@kittec.eu =» @ +49 (0)80 31 - 89 24 62



HAKITTEC

KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

5 PIECE ZAROWE I DO
HARTOWANIA

INDUSTRIAL-LINE PIECE 2AROWE I v/ Stabilna konstrukcja ze stali nierdzewne;j,

DO HARTOWANIA

SERIA MODELI CLM, DO 1300 °C /' Wielowarstwowa izolacja zmniejsza zuzycie
energii

Do wyzarzania i hartowania w warunkach atmosfery

normalnej lub gazu ochronnego +/ Wentylowana od tylu obudowa pieca chroni
przed korozja i obniza temperature powierzchni
zewnetrznych

+/ Nadproze drzwi ze stali nierdzewnej

v/ Elastyczna uszczelka w drzwiach chroni
kamienne wytozenie

v/ Zastosowanie twardych kamieni w ramie drzwi
ogranicza zuzycie

v/ Blokada bezpieczeristwa drzwi z funkcja
wymuszonego roztaczenia

v/ Swobodna emisja ciepta przez spirale grzewcze
Kanthal® umieszczone na wspornikach w dnie i
z obydwu stron

«/ Plyta SIC chroni elementy grzewcze w dnie

«/ Tarcza przeciwcieplna chroni przed
promieniowaniem

AKCESORIA

Na zyczenie firma KITTEC® zapewnia réwniez
catos$¢ akcesoriow do pieca zarowego / do har-
towania. Szczegdtowe informacje oraz wykaz
produktow znajda Panstwo w sekcji SPRZET

| WYPOSAZENIE na stronie 69 ninigjszego
katalogu
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CLM 10 1300 250 250 120 8 600 700 700 2,50 230 IN~ 11 95
CLM 20 1300 250 350 200 18 600 800 730 6,00 400 2N~ 15 135
CLM 30 1300 250 500 200 25 600 950 730 7,00 400 2N~ 16 150
CLM 50 1300 350 500 250 44 1000 1300 1400 13,00 400 3N~ 19 330
CLM 70 1300 350 750 250 66 1000 1400 1400 20,00 400 3N~ 29 380
CLM 90 1300 350 1000 250 88 1000 2000 1400 22,00 400 3N~ 32 410
CLM 110 1300 500 750 300 113 1350 1850 1900 22,00 400 3N~ 32 800
CLM 170 1300 550 750 400 165 1400 1850 2000 30,00 400 3N~ 44 1050
CLM 340 1300 750 1100 400 333 1600 2200 2100 48,00 400 3N~ 84 1400
CLM 670 1300 1000 1300 500 650 1850 2400 2100 70,00 400 3N~ 100 1900
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
i PIECE DZWONOWE

INDUSTRIAL-LINE PIECE DZWONOWE HCB / HSQ

y Piece dzwonowe KITTEC® z serii HCB i HSQ /' Powierzchnia bazowa pieca: okragta (HCB) lub
doskonale sprawdzajq sie dzieki tatwemu kwadratowa (HSQ)
zatadunkowi nie tylko przy produkcji ceramiki
oraz wyrobow artystycznych, lecz takze w +/ Pojemnosé komory wypalania: od ok. 200 do 500
zastosowaniach przemystowych. Plyta dolna litréw
ll | jest tatwo dostepna; wystarczy tylko niezna-

! , cznie (kilka cm) unies¢ przedmiot poddawany ¢/ Idealnie nadaje sig do rzezb, duzych naczyr lub

obrodbce. Ta ergonomiczna konstrukcja niez- pojedynczych egzemplarzy

miernie ulatwia prace.
/ Temperatura wypalania do 1320 °C

Nasze piece dzwonowe nadajq sie zwtaszcza do obrobki
przedmiotéw bardzo ciezkich lub wysokich, np. rzezb lub sporych ¢/ Ergonomiczne napetnianie
elementow szklanych czy metalowych. System ogrzewania elek-
trycznego umieszczony jest w dzwonie. Po napetnieniu nastepuje ¢/ Nadaje sie do duzych egzemplarzy pojedynczych

zamknigcie pieca poprzez opuszczenie dzwonu; mozna wtedy oraz produkgji seryjnej
rozpocza¢ nagrzewanie. Po zakoriczeniu wypalania lub obrobki
termicznej dzwon jest przesuwany ponad urzadzeniem, co ¢/ 2-letnia gwarancja

umozliwia tatwe i ergonomiczne wyjecie zawartosci pieca.
v/ Dostepne s3 réwniez zawsze rozwigzania

‘| -5
= ‘
\e 3

niestandardowe

@ L

INDUSTRIAL-LINE SERIA MODELI HCB

s s §.¢_v g 2 2 :; = o =
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22 | E.f | e | <Fr | aFe | oF £ g 3 s
HCB 200 1320 590 710 900 1200 1800 194 13,5 400 3N~ 3x20 CEE32 250
HCB 260 1320 590 930 900 1200 2020 254 16,() 400 3N~ 3x24 CEE32 280
HCB 270 1320 690 710 1000 1300 1800 266 17,0 400 3N~ 3x25 CEE32 290
HCB 350 1320 690 930 1000 1300 2020 348 20,0 400 3N~ 3x29 CEE32 325
HCB 380 1320 590 1390 900 1200 2480 380 19,0 400 3N~ 3x28 CEE32 340
HCB 520 1320 690 1390 1000 1300 2480 520 25,0 400 3N~ 3x37 CEE63 400
8
INDUSTRIAL-LINE SERIA MODELI HSQ m I-'
(] ¥
B8 | 25| 255 | =8 | B | LB | B | & g | 3 =
HSQ 230 1320 560 560 710 870 1170 1800 223 15,0 4003N~  3x22 CEE32 270
HSQ 300 1320 560 560 930 870 1170 2020 292 18,0 4003N~  3x26 CEE32 300
HSQ 440 1320 560 560 1390 870 1170 2480 436 22,0 400 3N~ 3x32 CEE32 360
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HAKITTEC

INDUSTRIAL-LINE
KOMOROWE PIECE Z
OBIEGIEM POWIETRZA
SERIA MODELI CLU,
DO 650 °C

Do beznapieciowego przesycania,
odpuszczania, postarzania i utrzymy-
wania w cieple w warunkach atmosfery
normalnej lub gazu ochronnego

+/ Obudowa z blachy stalowej

v/ Krotki czas nagrzewania v/ Podstawa z 4 zdejmowanymi

v/ Wysokiej jakosci izolacja nie
zawiera azbestu i ogranicza zuzycie
energii

v/ lzolacja za pomoca ptyt z widkien
mineralnych

nogami

+/ Roztozenie temperatury w komorze
+-5°C zgodnie z DIN 17052 +/ Nazyczenie dostepne sg inne

wymiary niestandardowe

v/ Poziomy przeptyw powietrza

v/ Whnetrze ze stali nierdzewnej

/' System grzewczy o diugiej
zywotnosci

+/ Minimalna wysoko$¢ napetniania:
ok. 900 mm

a8
I

g §a I - = o s z =

CLU 15/45 15 2,40 230 1/N 11 50
CLU 40/45 36 540 1050 1270 3,00 230 1/N 13 115
CLU 70/45 70 590 1150 1370 4,00 4003/N  3x6 CEE16 130
CLU 140/45 135 690 1250 1470 5,50 4003/N  3x8 CEE16 205
CLU 270/45 270 840 1450 1620 9,50 4003/N  3x14 CEE16 370
CLU 540/45 540 990 1600 1820 13,50 4003/N  3x20 CEE32 540
CLU 800/45 800 1245 1845 1800 24,00 4003/N 335 CEEG3 850
CLU 15/85 15 500 900 440 3,00 230 1/N 13 50
CLU 40/85 36 850 1360 1470 6,00 4003/N  3x9 CEE16 290
CLU 70/85 70 900 1460 1570 10,00 4003/N  3x15 CEE16 360
CLU 140/85 135 1000 1560 1670 14,00 4003/N = 3x21 CEE32 580
CLU 270/85 270 1150 1710 1770 20,00 4003/N  3x29 CEE32 770
CLU 540/85 540 1300 1860 1970 30,00 4003/N = 3x44 CEE63 920
CLU 800/85 850 800 1250 800 800 1380 2260 2125 40,00 4003/N 358 CEEG3 1340
INDUSTRIAL-LINE +/ Praktyczna klapa (otwierana pod v/ Bezzaprawowa konstrukcja drzwi i v/ Styki zabezpieczajace zgodnie z

PIECE MUFLOWE, DO 1320 °C

Oto niewielki piec tadowany od przodu, ktory
opracowalismy we wspdtpracy z zaprzyjaznionym
laboratorium stomatologicznym i poddali$my szeroko
zakrojonym testom w codziennych zastosowaniach
warsztatowych. Ten laboratoryjny piec muflowy
wyréznia sie szczegolnie krotkim czasem nagrzewania.
Model M 4 osigga temperaturg 1000 °C w ciggu 45
minut, a po kolejnych 15 minutach: 1100 °C. Wysokiej
jakoci ogniotrwate materiaty izolacyjne sg bardzo
wytrzymate i umozliwiajg osiaganie rowniez wysokich
temperatur wypalania, do 1320 °C. Nasza nowa seria
piecéw laboratoryjnych doskonale sprawdza sie w sze-
regu réznych zastosowan i przekonuje niewiarygodnym
stosunkiem ceny do wydajnosci. Piece sg zaprojek-
towane tak, aby przez wiele lat codziennie stuzy¢ w
zastosowaniach warsztatowych i przemystowych

katem 90°), ktéra moze réwniez
stuzy¢ jako pétka

VDE + elektroniczny przekaznik
potprzewodnikowy (bezgtosne

korpusu eliminuje ryzyko peknie¢ i
zanieczyszczen

+/ Odporne na rdze komponenty ze
stali nierdzewnej, niska temperatura
powierzchni zewnetrznych

+/ Ogrzewanie: spirale grzewcze
umieszczone w wyziobieniach zna-
cznie skracaja czas nagrzewania

+/ Element do monitorowania tem-
peratury, z ostong zapobiegajaca
peknigciom

v/ Wysokiej jakosci izolacja z
materiatu ogniotrwatego pozbawio-
nego widkien ceramicznych

INDUSTRIAL-LINE Seria modeli M

przefaczanie)

v/ Wielowarstwowa izolacja zmniejsza

zuzycie energii v/ Wylot powietrza w tylnej $cianie

v/ Wysokiej jakosci przemystowe
facze wtykowe dla pieca i sterow-
nika

v/ Szczegotowa instrukcja obstugi

v/ Pieczed kontroli jakosci

«/ Sprawdzona blokada
bezpieczenstwa drzwi z
funkcja wymuszonego
roztaczenia

© 5 tal
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EAKITTEC

KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
PIECE STOMATOLOGICZNE KTD

Podstawa naszych innowacyjnych produktow jest nasza bliska wspotpraca ze zna-

nymi firmami na rynku ustug stomatologicznych

KTD K2 — Piec spiekalniczy do stopow chromu-kobaltu (CoCr), do 1350 °C

Piec KTD K2 zostat opracowany na podstawie modelu KTD R2.
Obydwa modele s wyposaone wt sam technologi sterowania
oraz wi kszo funkcji technicznych, jednak dziataj na zupetnie
innych zasadach. KTD R2 jest przeznaczony do spiekania ceramiki
oksydowanej w wy szych temperaturach, natomiast KTD K2 zostat
opracowany specjalnie zmy | o obrdbce termicznej metali w

ni szych temperaturach i w warunkach atmosfery gazu ochronnego.

We wn trzu pieca umieszczony jest rodzaj mufli ze specjalnych
materiatow ogniotrwatych. Mufla ta oddziela elementy grzejne od
wn trza komory. Umo liwia to uzyskanie szeregu ré nych atmos-

fer oraz beztlenow obrébk termiczn stopdw metali. Starannie
przemy lane, innowacyjne kondycjonowanie gazéw ptucz cych czyni
zmodelu KTD K2 naprawd uniwersalny produkt. Piec nadaje si do
rozpr ania, czyszczenia, wy arzania i spiekania stopéw metali pod-
danych spiekaniu wst pnemu. Ponadto mo na w nim przeprowadza
jednoczesne usuwanie spoiwa i wypiekanie spajanych metali prosz-
kowanych (Soft-Blanks).

W dodatku do konwencjonalnego profilu temperatura-czas (krzywej
spiekania), dla ka dego pojedynczego segmentu przeznaczana jest
rownie okre lonailo gazu ptucz cego (np. argonu). Elektroniczne
monitorowanie i regulacja zapewniaj wiksze bezpiecze stwo pro-
cesu oraz pozwalaj znacznie zmniejszy zu ycie gazu.

/' Szesciostronne ogrzewanie

/' Zabezpieczenie na wypadek awarii sieci

v Krotki czas spiekania

+/ Dostepny jest maty (standardowo) oraz duzy (jako akcesorium)
system gazu ochronnego

«/ Niskie zuzycie gazu dzieki elektronicznej regulacji

+/ System odzyskiwania oparéw (do podfaczenia do jednostki ssacej)

+/ Kolorowy ekran dotykowy z wielojezycznym menu

+/ 6indywidualnych programow spiekania (oraz 30 dalszych pro-
gramow za posrednictwem facza USB)

v/ Wewnetrzna funkcja zapisu (72 godziny)

v/ tacze internetowe i USB / Oprogramowanie PC

KTD P1 — Atmosferyczny piec spiekalniczy do ceramiki oksydowanej, do 1600 °C

Model KTD P1plus pokrywa si zasadniczo z modelem KTD S1Plus,
lecz jest wyposa ony w dodatkowe komponenty. Obstuga pieca
odbywa si za po rednictwem intuicyjnego, wieloj zycznego, graficz-
nego ekranu dotykowego. t. cze internetowe umo liwia podt czenie
do komputera PC bezpo rednio lub poprzez sie . Dostarczone wraz
Z piecem bezptatne oprogramowanie monitoruj ce ,ThermoView*
utatwia ustawianie lub zabezpieczanie programéw spiekania, a tak e
automatyczne protokotowanie kompletnych procesdw spiekania.

Szybko nagrzewania do 3000 °C/godz. w catym zakresie tempe-
ratur czyni z modelu KTD P1plus jeden z najszybciej dziataj cych
piecow spiekalniczych na rynku i zalicza go do kategorii tzw. ,,szyb-
kich spiekalnikow®,

INDUSTRIAL-LINE Modellreihe KTD

KTD K2
KTD P1
KTD S1
KTD M2
KTD R2
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¢/ 3-stronne ogrzewanie

+/ Bardzo szybkie nagrzewanie i schtadzanie

+/ Zatadunek do 30 przedmiotow jednoczesnie (na dwdoch poziomach)

+/ Monochromatyczny ekran dotykowy z wielojezycznym menu

+/ 6indywidualnych programéw spiekania

v/ Lacze internetowe

+/ Oprogramowanie PC

/' Zatwierdzony do uzytku na terenie Ameryki Pétnocnej
(tylko wersja 115 V)

a8
=

O

5 £ 2 8

g 2 3z =
750 0,13-0,21 25 230 16 87
660 0,5 1,0 230 10 62
660 0,5 1,0 230 10 62
600 15 25 230 16 92
750 14 2,0 230 16 87
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HAKITTEC

KTD S1 — Wysokiej jakosci model dla poczatkujacych

Konstrukcja modelu KTD S1plus pokrywa sie zasadniczo z piecem
komorowym. Piec ten posiada jednak takze bardzo dogodny system
szuflad, umoZliwiajacy jednoczesne, reczne wysuniecie umieszczone;

na szynach przedniej Sciany oraz spodniej czesci komory spiekania.
Konstrukcja ta utatwia zatadunek z trzech stron. Cato$¢ konstrukcji oraz
starannie przemyslane rozmieszczenie poszczegdinych komponentow
przektadajq sie na bardzo kompaktowy design tego pieca. Trzy elementy
grzewcze sg rozmieszczone asymetrycznie, aby zapewni¢ mozliwie jak
najlepsze roztozenie temperatur na wszystkich krawedziach. Maksymalna
wymagana warto$¢ natezenia pradu wynosi zaledwie < 1000 W. W
rezultacie model KTD S1plus mozna bez problemu podtaczyé do kazdego
konwencjonalnego gniazdka.

¢/ 3-stronne ogrzewanie

v/ Szybkie nagrzewanie i schtadzanie

v/ Zatadunek do 30 przedmiotow jednocze$nie (na dwdch poziomach)

«/ Sterownik przemystowy

¢/ 6indywidualnych programéw spiekania

KTD M2 - Piec elewatorowy o duzej pojemnosci, do 1600 °C

KTD M2 to kompaktowy piec elewatorowy, w ktérym dolna, napedzana
silnikiem ptyta komory spiekania nieustannie przesuwa sig w gore i w dot.
Konstrukcja ta umozliwia ogrzewanie z wszystkich 6 stron, a tym samym
niemal niespotykana jednorodnos¢ roztozenia temperatur. Prosty i przejr-
zysty proces zatadunku i oprézniania pieca odbywa sie za po$rednictwem
duzego otworu pod komora spiekania.

Maksymalny pobor mocy wynosi < 2500 W. Elektroniczne monitorowanie
przeptywu pradu umozliwia podtaczenie modelu KTD M2 do wigkszosci
konwencjonalnych gniazdek. Obstuga pieca odbywa sie za posrednictwem
intuicyjnego, wielojezycznego, kolorowego i graficznego ekranu
dotykowego. Lacze internetowe umozliwia podtaczenie do komputera PC
bezposrednio lub poprzez sie¢. Dostarczone wraz z piecem oprogramo-
wanie monitorujace ,ThermoView" utatwia ustawianie lub zabezpieczanie
programow spiekania, a takze automatyczne protokotowanie kompletnych
proceséw spiekania. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ zapisu przebiegu
procesow spiekania na no$niku pamieci USB.

Duza komora spiekania oraz mozliwos¢ zatadunku wielopoziomowego
czynig z tego pieca idealng propozycie dla wiekszego laboratorium stoma-
tologicznego lub centrum frezarskiego.

v/ Szesciostronne ogrzewanie

v/ Zabezpieczenie na wypadek awarii sieci

«/ Zatadunek do 180 przedmiotow jednocze$nie (mozliwo$¢ ustawie-
nia trzech pozioméw)

/' Kolorowy ekran dotykowy

v/ Wielojezyczne menu

«/ 6indywidualnych programéw spiekania, po 20 segmentow kazdy

v/ Lacze internetowe i USB

+/ Oprogramowanie PC ,,Thermo-View*

v/ Zatwierdzony do uzytku na terenie Ameryki Pétnocnej

KTD R2 — Kompaktowy, wyposazony w hajnowszg technologie piec spiekalniczy

KTD R2 to kompaktowy piec elewatorowy, w ktérym dolna, napedzana
silnikiem ptyta komory spiekania nieustannie przesuwa sig¢ w gére i w

dot. Prosty i przejrzysty proces zatadunku i oprozniania pieca odbywa sie
za po$rednictwem duzego otworu pod komora spiekania. Maksymalny
pobér mocy wynosi < 2100 W. Wewnetrzne, elektroniczne monitorowanie
przeptywu pradu umozliwia podtaczenie modelu KTD R2 do wigkszosci
konwencjonalnych gniazdek. Obstuga pieca odbywa sie za posrednictwem
intuicyjnego, wielojezycznego, kolorowego i graficznego ekranu
dotykowego. Lacze internetowe umozliwia podtaczenie do komputera PC
bezposrednio lub poprzez sie¢. Dostarczone wraz z piecem bezptatne
oprogramowanie monitorujgce ,ThermoView" utatwia ustawianie lub zabez-
pieczanie programéw spiekania, a takze automatyczne protokotowanie
kompletnych proceséw spiekania. tacze USB umozliwia zapisywanie
danych (dodatkowo lub zamiast oprogramowania PC), a takze pozwala
obecnie na wprowadzanie wigkszej liczby dostepnych bezposrednio krzy-
wych spiekania, z mozliwocig ich importowania lub eksportowania. Dzigki
temu mozna okresli¢ zabezpieczenia programéw spiekania lub przenosi¢
programy spiekania na inne piece (o tej samej palecie funkcji).

v/ Pieciostronne ogrzewanie

v/ Zabezpieczenie na wypadek awarii sieci

«/ Zatadunek do 70 przedmiotéw jednocze$nie (na dwoch poziomach)

+/ Kolorowy ekran dotykowy z wielojezycznym menu

¢/ 6indywidualnych programéw spiekania (oraz 30 dalszych pro-
gramoéw za posrednictwem tacza USB)

v/ Lacze internetowe i USB

+/ Oprogramowanie PC
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HAKITTEC

KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

PIECE SPIEKALNICZE

INDUSTRIAL-LINE Piece komorowe KTQ, do 1800 °C

Atmosferyczne piece spiekalnicze do ztozonych proceséw obrobki termicznej

Nowo opracowana dla Panstwa seria modeli
KTQ jest owocem wieloletniego doswiadczenia
w produkcji piecow przemystowych i taczy w
sobie sprawdzong technologie oraz innowacyjne
komponenty. Proponujemy modele KTQ o
pojemnosci komér od 5 | do 120 |, wychodzac
naprzeciw Panstwa indywidualnym potrzebom
w zakresie piecow spiekalniczych do ztozonych
procesow obrobki termicznej do 1800 °C.

Na zyczenie piec moze zosta¢ wyposazony
w funkcje automatycznego sterowania pokrywa,
wylotu powietrza, z mozliwoscig dowolnego
zaprogramowania przez uzytkownika w

zakresie temperatur < 800 °C. Ponadto

istnieje mozliwo$¢ instalacji opcjonalnego
systemu doptywu powietrza z funkcjg (lub bez)
wstepnego podgrzania powietrza, regulatora
gazowego lub izolacji pozbawionej wiokien. Pro-
gramowanie i sterowanie procesem odbywa si¢
za posrednictwem sprawdzonego, opracowa-
nego przez nas systemu wprowadzania danych
przez interfejs HMI lub sterownik przemystowy.
Optymalnie rozmieszczone elementy grzewcze
z dwukrzemku molibdenu lub materiatu SIC
gwarantujg rownomierne roztozenie temperatur
w komorze oraz pozbawiony emisji gazu proces

Opcje

+/ 2-stronne ogrzewanie

/' Szybkie nagrzewanie i schtadzanie

+/ Uniwersalne opcje zatadunku / solidna
posadzka kamienna

/' Zabezpieczenie procesu spiekania przed
awarig zasilania

v/ Mozliwos¢ wyboru temperatury maksy-
malnej

v/ lzolacja bez wiékien

«/ Aktywny doptyw powietrza (wstepnie
ogrzanego lub nieogrzanego)

v/ Sterownik SPS

«/ Elementy grzejne potaczone réwnolegle

v/ Zasilanie elementéw grzejnych za
posrednictwem niewymagajacego czestej
konserwaciji systemu szyn

+/ Oprogramowanie PC, tacze internetowe
iUSB

/' Automatyczne sterowanie pokrywy
wylotu powietrza (opcjonalnie)

+/ Komora ogrzewana elementami z
materiatu SIC lub dwukrzemku molibdenu

«/ Kolorowy ekran dotykowy z
wielojezycznym menu

v/ Kompaktowy sterownik z mozliwoscia
wyboru 5 programéw

+/ Programowo kontrolowany doptyw gazu

INDUSTRIAL-LINE Modellreihe KTQ

g g

2 o]
KTQ5 1450 - 1800 150
KTQ 10 1450 - 1800 200
KTQ 20 1450 - 1800 280
KTQ 40 1450 - 1800 300
KTQ 60 1450 - 1800 340
KTQ 80 1450 - 1800 400
KTQ 120 1450 - 1800 500

e | Es 3
$SE | 25| &

160 200 5

250 200 10

280 260 20

400 360 40

400 450 60

400 500 80

500 500 120

spiekania. Wszystkie elementy grzewcze sg
potgczone réwnolegle, dzieki czemu w razie
wystapienia awarii jednego z elementow
przestaje dziata¢ tylko uszkodzony element,
natomiast pozostate komponenty funkcjonuja
nadal. Ich symetryczne rozmieszczenie oraz
tatwo$¢ dostepu umozliwiajg szybka wymiane
czeSci.

Zasilanie elementow grzewczych pradem
odbywa sie za posrednictwem solidnego i
niewymagajacego czestej konserwacji systemu
szyn aluminiowych.

Warianty

Seria modeli KTQ obejmuije 7 wielkosci piecow,
kazdy z mozliwoscig wyboru 4 temperatur
maksymalnych: 1450 °C, 1600 °C, 1700 °C lub
1800 °C.

Na zyczenie dostepne sq takze wielkosci
posrednie oraz komponenty opcjonalne, ktore
utatwig realizacje Panstwa indywidualnego
procesu.

Czekamy na Panistwa zapytania — chetnie
uzwglednimy mozliwo$¢ realizacji zamowien
niestandardowych i przygotujemy dla Paristwa
indywidualng oferte.

a8
=]

£ g

=< =
5 400 3N~ nazapytanie 200
8 400 3N~  nazapytanie 220
10 4003N~  nazapytanie 280
15 4003N~ nazapytanie 370
18 400 3N~ nazapytanie 500
20 400 3N~ nazapytanie 650
25 400 3N~ | nazapytanie 750
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HAKITTEC

KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
PIECE DO WYTAPIANIA

INDUSTRIAL-LINE Piece do wytapiania XA

Wykonane ze stali nierdzewnej
piece do wytapiania KITTEC® z
serii XA sg przeznaczone gtéwnie
do procesu z zastosowaniem
metody tzw. wosku traconego, na
potrzeby formowania odlewow
metalowych i szklanych.

Wyroby wytwarzane sa gtéwnie z wosku, ktory
obecnie coraz czesciej zastepowany jest przez

tworzywo sztuczne. Przedmioty sg pokrywane
powtoka, ktdra tworzy wokot nich pusty w

Zastosowania

=» Formowanie na potrzeby przemystu

$Srodku ksztatt. Pierwotny model musi teraz
zostac¢ ,wytopiony“ tak, aby wydrazona powtoka
pozostata nietknigta. Piece do wytapiania
KITTEC® umozliwiajg uzyskanie odpowiednich
warunkow do obrébki szeregu réznych
materiatow: gliny, wstepnie przygotowanego
itu, mieszanek piasku kwarcowego lub piasku
cyrkonowego i oliwinowego ze spoiwami
syntetycznymi. Proces wypalania jest w catosci
sterowany cyfrowo. Sterownik pozwala okresli¢
czas i temperature wypalania, a zarazem
umozliwia selekcje niezawodnych programéw

statych. Sterowanie za pomoca mikroprocesora
z mozliwoscig cyfrowego zapisu krzywych wypa-
lania, a takze precyzyjny pomiar temperatury
dzieki elementowi termicznemu z platyny i rodu
umozliwiajg Panstwu indywidualne okreslanie
przebiegu wypalania oraz precyzyjne powie-
lanie go za kazdym razem. Doboér regulatora
odpowiedniego dla danego zastosowania bedzie
uzalezniony od pozadanej krzywej wypalania.

/' Zakres temperatur do 1000 °C

v/ Gazowe elementy zaciskowe na pokrywie

samochodowego +/ Opcjonalnie: trojstrefowe sterowanie dla v/ Wyloty powietrza
=» Odlewy precyzyjne kontrolowanego rozlozenia temperatury
=» Bizuteria v/ Piec umieszczony na kétkach

=» Sztuka (np. rzezby metalowe)
=» Technika stomatologiczna

+/ Opcjonalnie: umieszczona pod piecem
tacka ociekowa z pokrywa

v/ lzolacja Microtherm®

+/ Kratka pod dnem, z otworem
odprowadzajacym

+/ Opcjonalnie: cylindryczna retorta ze stali
nierdzewnej

v/ Materiaty grzejne Kanthal®

«/ Dostepne sa rézne rodzaje sterownikow
umozliwiajacych regulacje temperatury
lub wprowadzanie czasu zatrzymania

+/ Opcjonalnie: podgrzewany odptyw wanny

+/ Sprawdzona blokada bezpieczeristwa

+/ Opcjonalnie: podgrzewana wanna

/' Szczelny system pokrywy

v/ Mozliwosc¢ catkowitego otwarcia pokrywy

+/ Warianty napiecia pradu elektrycznego
dla wszystkich krajow

+/ Dostepne sa réwniez zawsze rozwigzania
niestandardowe.

/ Uchwyt boczny

¢/ 2-letnia gwarancja

& 12

INDUSTRIAL-LINE Modellreihe XA

- =

5 g g g g 3 = 5

Bo | EsE g g g g 2 2

gy | §eo 55T | 85T | 45T | 8 g 3

SE | 5395 ARE | SBE | FRE | &= 3 3
XA 70S 1000 430 535 620 700 780 1020 78 5,6 400 3N~ 2x12 CEE16 90
XA 190 S 1000 590 690 770 860 940 1090 189 11,0 400 3N~ 3x16 CEE16 170
XA 260 S 1000 690 690 890 980 1080 1340 257 16,0 400 3N~ 3x23 CEE32 210
XA 380 S 1000 690 990 890 980 1080 1340 370 18,0 400 3N~ 3x26 CEE32 250
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

PRODUKTY

NIESTANDARDOWE

Optymalny piec dla kazdego zastosowania!

Specjalistyczne zadania wymagaja wyspecjalizowanych piecow. Firma KITTEC® oferuje
Panstwu bogatg palete profesjonalnych rozwigzan niestandardowych. Prosimy poda¢ nam

swoje wymagania!

Specjalistyczne zadania wymagaja wyspecjalizowanych piecow.
Firma KITTEC® oferuje Panstwu bogata palete profesjonalnych
rozwigzan niestandardowych. Prosimy poda¢ nam swoje
wymagania!

W dodatku do naszego programu standardowego proponujemy
réwniez wykonywane na miare rozwigzania i piece do indywi-
dualnych zastosowan. Mamy bogate do$wiadczenie w zakresie
przygotowywania specjalnych konstrukcji do szeregu réznych
celéw. Chetnie podejmiemy sie réwniez realizacji Panstwa
projektu. W naszej ofercie znajdg Parstwo wszystkie typy napie¢
stosowanych na rynkach migdzynarodowych.

Przygotowanie dla Pafistwa rozwigzan niestandardowych oraz
piecow na miare to zawsze ciekawe wyzwanie dla naszego
zespotu technicznego.

Posiadamy bogate doswiadczenie w realizacji wielu aplikacji do
wieu réznych zastosowan — z przyjemnoscia podejmiemy sie
przygotowania Panstwa projektu.

Indywidualne wymiary i konstrukcje zgodnie
z Panstwa wymogami — na pewno znajdziemy
dla Panstwa wiasciwe rozwigzanie.

Rozwigzanie niestandardowe dla przemystu obrobki metalu
Model z serii CLM o diugosci 3 metrow, do obrébki termicznej pretow i watow
metalowych.
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Rozwigzanie nie-
standardowe dla
przemystu obrébki
szkla

Ta starannie dopracowana
konstrukcja obejmuie kilka
umieszczonych jeden nad
drugim piecéw dzwonowych.
Ten specjalny piec posiada
trzy komory wypalania,
umozliwiajace jednoczesne
prowadzenie procesow o
réznym czasie wypalania i
schtadzania.

Rozwigzanie niestan-
dardowe dla przemystu
obrobki metalu
Konstrukcja oparta na serii
CLM do obrdbki termicznej
metalu.

Rozwigzanie niestandardowe dla
przemystu obrébki metalu

Piec z automatycznie wysuwanym
przeno$nikiem

Rozwigzanie nie-
standardowe dla
laboratoriow

Duzy, specjalny piec labo-
ratoryjny o dzielonej klapie
przedniej
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SPRZETI.
B WYPOSAZENIE
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EAKITTEC

ZESTAWY PIECOWE

Nasza bogata oferta umozliwi Panstwu uzyskanie

doskonatych rezultatow

0 2 ¢ 260 mm 6 3

A 3 $350 mm 6 6

B 4 %380 mm 9 6 3

C 4 ¢ 470 mm 6 6 3

D 4 %520 mm 9 6 3

E 4 %585 mm 9 6 3

SQ11 2 180 x 180 mm 6 3

SQ 50 3 340 x 330 mm 6 6

SQ 70 4 340 x 330 mm 9 9

SQ 90 4 400 x 400 mm 9 9

SQ 140 5 400 x 400 mm 9 9 3

SQ 150 4 500 x 500 mm 9 9

SQ 220 5 500 x 500 mm 9 9 3

CBN 15 2 240 x 190 mm 6 3

CBN 33 2 300 x 290 mm 6 3

CBN 50 3 340 x 310 mm 6 6

CBN 70 3 350 x 340 mm 6 6 3

CBN 100 4 400 x 350 mm 9 6 3

CBN 140 4 470 x 400 mm 9 6 3

CBN 200 4 500 x 460 mm 9 6 6

CBN 280 5 570 x 500 mm 9 3 6 3

CBN 330 5 600 x 500 mm 9 3 6 3

CL43 3 370 x 310 mm 6 6

CL 60 3 370x 310 mm 6 6 3

CL 100 4 400 x 360 mm 9 6 3

CL 140 4 500 x 400 mm 9 6 3

CL 210 4 500 x 480 mm 9 6 6

CL 280 5 540 x 500 mm 9 3 6 3

CL 330 5 560 x 500 mm 9 9 6 6

CL 440 10 560 x 320 mm 12 12 9 9

CL 600 12 600 x 370 mm 15 15 12 12

XR 100 3 440 x 350 mm 9 6 3

XR 150 4 500 x 370 mm 9 9 6 3

XR 190 4 500 x 400 mm 6 6 6 6
{ XR 230 4 600 x 400 mm 6 6 6 6

XR 310 5 600 x 500 mm 9 9 6 6

XR 380 10 560 x 350 mm 12 12 9 9

XR 520 12 600 x 370 mm 15 15 12 12

XR 680 12 600 x 400 mm 15 15 12 12

XR 780 14 600 x 450 mm 18 15 12 12

XR 1060 28 470 x 370 mm 36 32 32 24

XT 80 3 400 x 350 mm 9 6 3

XT 120 4 470 x 370 mm 9 9 6 3

XT 160 4 490 x 420 mm 6 6 6 6

XT 200 4 600 x 400 mm 6 6 6 6

XT 270 5 600 x 480 mm 9 9 6 6

XT 330 10 560 x 340 mm 12 12 9 9

XT 450 12 600 x 350 mm 15 15 12 12

XT 600 12 600 x 400 mm 15 15 12 12

XT 700 14 600 x 450 mm 18 15 12 12

XT 1000 28 460 x 400 mm 36 28 28 24

XG 250 4 600 x 400 mm 6 6 6 6

XG 350 5 600 x 500 mm 9 9 6 6

XG 500 12 550 x 400 mm 15 15 12 12

XG 770 12 600 x 500 mm 18 15 12 12

XG 1000 24 460 x 400 mm 36 28 28 24
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EIKITTEC

TERMOKOMPUTER

Wiele mozliwosci sterowania

Termokomputer TC 44

Wysokiej jakosci, bardzo tatwy w obstudze sterownik z
mozliwoscig konfiguracji krzywej wypalania: nagrzewa-
nie w 7 ustawianych fazach do 580 °C (warto$¢ stata),
nastepnie nagrzewanie z maksymalng szybkoscig do
regulowanej temperatury koricowej, wybér faz czasu
zatrzymania, wreszcie zakoniczenie programu ze
schtadzaniem (nieregulowanym). Wszystkie optaty
dodatkowe sg juz wliczone w cene podstawowa,

Termokomputer TC 505

Krzywa wypalania sterownika TC 505 obejmuje czas
przygotowania, dwa ustawiane czasy nagrzewania

i zatrzymania oraz regulowang faze schtadzania.
Uzytkownik moze dowolnie wprowadza¢ wszystkie
wartosci. Model ten obejmuje sze$¢ programow statych
oraz pozwala indywidualnie zachowa¢ 23 kolejne pro-
gramy. Urzadzenie jest takZe wyposazone w przycisk
blokady oraz miernik energii elektrycznej.

Termokomputer TC 66 ‘S Termokomputer TC 507
Mozliwo$¢ dowolnego ustawienia wszystkich wartosci - . :,: Model podobny do TC 507, oferuje jednak catkowicie

typowej krzywej wypalania ceramiki (czas przygo-
towania, regulowane dwuetapowe nagrzewanie do
ustawianej temperatury koncowej, czas zatrzymania,
regulowane schtadzanie). Uzytkownik ma do dyspozycii
sze$¢ programow, ktore moze dostosowywac do
swoich wymagan oraz zapisywac.

zmienng krzywa wypalania. Mozliwo$¢ dowolnego
wprowadzenia do 99 segmentow, w tym procesy
nagrzewania, zatrzymania i schtadzania. Jednoczesne
wprowadzanie ramp w °C/godz. lub w czasie.
Mozliwo$¢ recznej interwencji w przebieg programu.
Szereg réznych EVENTs itp. Uzytkownik moze

m zachowac do 99 programoéw. Model TC 507 zostat
opracowany w oparciu o TC 405/30 i stanowi tym
samym standard w termicznej obrobce szkfa.

oo™
-

i

L {

o

Termokomputer TC 88e s Uchwyt Scienny

Wydajny, kompaktowy sterownik opracowany
szczegdlnie z mysla o ztozonych krzywych wypalania
(w obrébce szkta). Krzywa obejmuje do 30 segmentéw
generujacych procesy nagrzewania, zatrzymywania

i schtadzania. W ramach kazdej rampy istnieje
mozliwo$¢ zaprogramowania doktadnego czasu,

jak rowniez wprowadzenia czasu przygotowania.
Uzytkownik moze zachowa¢ maksymalnie 30 krzywych
wypalania jako programy.




EIKITTEC

" PRASY DO GLINY

Prasa do gliny TP firmy KITTEC® zostata opracowana w oparciu

o prosta, a zarazem bardzo zaawansowang technologie, ktéra
umozliwia garncarzom przygotowywanie pasm gliny na potrzeby
swoich wyrobow.

Zbiornik na gling ma pojemno$¢ 12,5 kg. Uzytkownik wykonuje tagodne, skierowane ku dotowi
ruchy dzwignia zapadkowa, co powoduje wyciskanie gliny u dotu zbiornika przez indywidualnie
wybrany szablon. Zaleznie od ksztattu szablonu powstajg wydrgzone pasma okragte,
prostokatne lub o$miokatne.

Prasa TP firmy KITTEC® moze zosta¢ zamontowana na stabilnej $cianie betonowej, drewnianej
lub ceglanej. Opcjonalnie oferujemy réwniez specjalny stojak, do montazu wytacznie na
podfodze.

+/ Doskonale przenoszenie mocy: koo zebate +
Oryglna[ne zestawy szyna zebata
szablonow KITTEC®

/' Wysokiej jakosci mechanizm zapadkowy bardzo
ogranicza nakfad sit

/ Szybkozlacze utatwia wymiane szablonéw

+/ Przedtuzana dzwignia

+/ Cylinder o wigkszej pojemnosci

+/ Szablony standardowe (wyposazenie podsta-

Zestaw 12-cz ciowy K wowe)

ITTEC®
Ll

Zestaw 5-cz ciowy KITTEC®

' L]

+” Opcjonalnie: 12-czesciowy zestaw szablonow

+/ Szereg roznych rodzajow pasm gliny do indywi-
dualnych potrzeb

+/ Konstrukcja w catosci ocynkowana

+/ Produkt opracowany we wspotpracy ze specjali-
stami z branzy

+/ Pieczec kontroli jakosci

+” Opcjonalnie: stojak

zewnetrzna

Gleb. cylin-
dra[mm]
[mm]

&
>E
OF
S

Wys.
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EIKITTEC

" ODSTOINIKI

Odstojnik, zwany réwniez separatorem glazury i gliny, stuzy do
wychwytywania pozostatosci szkliwa, gliny i pobiatek oraz pozwala
zapobiegac przedostaniu sie ich do kanalizacji.

W tym celu odstojnik montowany jest pod umywalka, Prosty, lecz bardzo wydajny system
tréjkomorowy powoduje osadzanie si¢ odpadow w wodzie Sciekowej na dnie odstojnika. Zapo-
biega to zatykaniu rur i chroni $rodowisko, a tym samym umozliwia poszanowanie wytycznych
dotyczacych odprowadzania $ciekéw.

@II@ +/ Podtaczenie do umywalki

Woda $ciekowa i 22 +/ Tworzywo sztuczne odporne na uderzenia

KOMOG 1 -+ eeseeesssemssemssseesseiieeneae +/ Lacze odptywowe

Komora 2
Komora 3 - e
Czysta Woda ..................................... B o g ..

+/ Opcjonalnie: pokrywa

v/ 4krazki kierujace

2 > | 2
33 £ ; S| 9
3E S . £8E| £
AB 60 | 40 | B0 3 4 630  30+-10 10
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HAKITTEC

WALCE PLYTOWE

Walec ptytowy RM 1
Niezawodne urzadzenie dla profesjonalistow

Walec ptytowy KITTEC®-RM-1 zostat zaprojektowany tak, aby przez wiele lat stuzy¢ w zasto-

sowaniach warsztatowych i przemystowych. Naped za pomoca kota i szyny zebatej umozliwia

ptynne przenoszenie mocy. Precyzyjna regulacja wysoko$ci odbywa sie za pomoca jednego

pokretta — bezstopniowo i wygodnie, w oparciu o podziatke. Zaledwie kilka czynnosci pozwala

uzyskac optymalne rezultaty. Walec KITTEC®-RM-1 moze funkcjonowa¢ w wersji wolnostojacej ¢ Bezstopniowa regulacja wysokosci za pomoca

lub jako stot. centralnie umieszczonego, wygodnego w
obstudze wrzeciona.

«/ Precyzyjna podziatka umozliwia regulacje z
doktadnoscia co do milimetra. Jeden obrét—
jedna miara.

«/ 8-krotne naprowadzanie walca za pomoca
wysokiej jakosci zamknietych tozysk kulkowych.
Precyzyjne prowadzenie w linii prostej.

«/ Duze, bardzo fatwe w obstudze koto reczne o
przyczepnej powierzchni. Zapobiega $lizganiu
sie i doskonale przylega do powierzchni gliny.

+/ Walec przesuwany za pomoca kota zebatego i
szyny zebatej. Precyzyjne prowadzenie - soli-
dne, trwate i dokfadne.

/' Walec ze stali nierdzewnej o duzej Srednicy.

Minimalny naktad sit przy napedzaniu.
CreaP 790 530 200 500 1,5-25 35 y przynape

RM1 1160 850 1300 800 675 0-90 70

«/ Powierzchnia stotu wykonana z odpornego na
wilgo¢ tworzywa Multiplex. Zawsze najlepsze,
catkowicie ptaskie ptyty.

+/ Odporna na zuzycie szmatka Iniana, tatwa
w wymianie i natozeniu. Wszystko czyste i
schludne.

+/ Ogromna rama stotu ze zdejmowanymi nogami.
Zero ryzyka przechylen. Moze réwniez by¢
stosowana jako konwencjonalny stot.

Opcjonalnie

/ RM-2: szmatka z obu stron, do pracy zdwoma
rodzajami gliny.

+/ Nogi poziomujace w przypadku nieréwnego
podioza. Symbol CE, 36 miesiecy gwarancji.
Sprawdzona jakos¢.

Stolowy walec ptytowy CreaP

Korzystna cenowo alternatywa




KABINY MALARSKIE

Kabina malarska SB 1

Kabina malarska KITTEC®-SB-1 zapewnia wolne od pytu i kurzu oto-
czenie robocze w warsztacie, na potrzeby natrysku glazury lub farb

ceramicznych.

Kabina zapewnia catkowicie zamknietq,
przestrzen do pracy, otwierang tylko z przodu.
We wnetrzu wytwarzane jest podcisnienie za
pomoca wentylatora indukcyjnego, co zapobiega
wydostawaniu sig drobnych czasteczek glazury/
farby na zewnatrz kabiny. Kabina KITTEC®-SB-1
idealnie sprawdza si¢ w mniejszych warsztatach
i jest wyposazona w system obiegu powietrza.
Wessane powietrze jest po przefiltrowaniu i

SB1 610 460 610

oczyszczeniu odprowadzane do otoczenia.
Solidny i trwaty filtr metalowy jest wyposazony
w liczne, umieszczone obok siebie wktady
filtrujace. Oczyszczone powietrze jest
odprowadzane z tytu urzadzenia z powrotem do
pomieszczenia. Aby wyczysci¢ ocynkowany filtr
metalowy, wystarczy wyja¢ go z prowadnicy i
umy¢ pod biezacq woda. Kabina KITTEC®-SB-1
moze zostac ustawiona na stole lub na

-‘

650 760 1500 2450

STOL HARTOWNICZY

HAKITTEC

dostarczonej podstawie. Zostata wykonana z
solidnej stali i w momencie dostawy jest gotowa
do uzytku. Opcjonalnie dostepne sq takze toczki
do odtgczania i przemieszczania obrabianego
elementu w kabinie KITTEC®SB-1.

v/ Silny wentylator zasysajacy

v/ Latwy w czyszczeniu filtr metalowy

230 60

v/ Stabilny stétz pétka pod powierzchnia

+/ Noga ze $ruba regulacyjng

/' Stot dostarczany wraz z koszem
zasypowym wyposazonym w mechanizm
odciekania

/' Pojemnosc kapieli ok. 50-60 litrow

«/ Dostepny jest takze dodatkowy element
grzewczy z termostatem

v/ HS-8: 750x735mm (bez zbiornikéw), HS-B:

1300x735mm (bez zbiornikow), wys. stotu
790mm

Opcje rozbudowy stotu typu kombi:

=» Dostarczany na zyczenie; wentylator
do wymuszonego schtadzania.

=» Mozliwo$¢ umieszczenia kamieni
odbijajacych ciepto na kratce
chfodzenia, co pozwala uzyskac
obszar paleniska. Kamienie mozna
konfigurowa¢ w dowolny sposdb.
Umozliwia to podgrzewanie materiatu

+/ Mozliwos¢ obustronnego montazu pojem-
nikéw do kapieli hartowniczej: z lewej
strony wykonany ze stali nierdzewnej
zbiornik na wode, z prawej — wykonany z
konwencjonalnej stali zbiornik na kapiel
olejowa, z pokrywa

do kucia, spawania, hartowania
ptomieniowego, lutowania itd., a takze
stosowanie w charakterze przenosnej
komory schtadzania.

=» Opcjonalnie: kapiel wodna lub olejowa
z elementem grzewczym z termo-
statem. Moc 3 kW - 230 V.



EAKITTEC

RANDERSCHEIBEN

Die KITTEC®-Randerscheiben sind die idealen Helfer fiir das
Bemalen und Randern von Keramik.

Wegen ihrer prazisen Lagerung bestechen sie durch langen, ruhigen und gleich-
maRigen Lauf. Die Zentrierrillen erlauben ein genaues Ausrichten der Objekte und
damit exaktes Arbeiten. Mit unseren verschiedenen Ausflihrungen haben wir fir jede
Anwendung das Richtige dabei.

RSL 220 N Toczek 220 48 Stallakierowana
RSL 220 H Toczek 220 123 Stallakierowana
RSV 220 H Toczek 220 123 Stallakierowana
RSG 260 N Toczek 260 58 Stallakierowana
RSG 260 H Toczek 260 130 eliwo

RAB 220 N Toczek 220 48 Aluminium
RAB 220 H Toczek 220 123 Aluminium
RAB 300 N Toczek 300 58 Aluminium
RAB 300 H Toczek 300 150 Aluminium
RSG 220 ST  Toczek na stojaku 220 780-1225 eliwo

RAB 260 ST  Toczek nastojaku 260 780-1225 = Aluminium

MATERIALY DO CERAMIKI RAKU I DO

Palnik do raku 20 kW / 30 kW  Przylacze do butli

Regulator cinienia z manometrem i wezem 1,5 m oraz
wszystkimi kurkami migdzy palnikiem i butla gazowa,

Palnik garncarski 20 kW

Bardzo cichy i fatwy w regulacji

Pomiar temperatury Pakiet Zestaw akcesoriow
Element termiczny oraz wskaznik temperatury na do raku A
baterig Palnik raku 20 kW, przytacze do butli, element

termiczny, wskaznik temperatury

Pakiet Zestaw akcesoriow
do raku B

Palnik raku 30 kW, przytacze do butli, element termi-
czny, wskaznik temperatury

SzczypcedorakuA /B
Model A: ocynkowane, z zgbami

Model B: ze stali nierdzewnej, z pierscieniowymi
uchwytami do okragtych naczyn

RekawicedorakuA /B
Model A: do maks. 400°C
Model B: maks. 1000°C

Pojemnik doraku A / B
ok. 650 x 500 x 300 mm,

Model A: powierzchnia lakierowana

Model B: ze stali nierdzewnej



Wykaz haset seria modeli XG 45 Piece niestandardowe 12,15
tadowane od gory piece gazowe, Piece muflowe 55
A do 1320 °C 26 Piece tadowane od gory 16, 40
Atmosferyczny piec spiekalniczy 56 tadowane od gory piece typu kombi 25 Produkty stomatologiczne 14
tadowane od przodu piece do Prasy do gliny 66
C ceramiki raku, do 1150 °C 29 Przyt cze do butli 70
Ceramika 14 tadowane od géry piece do
Classic-Line 31 ceramiki raku, do 1150 °C 27 R
Classic-Line 31 Ustugi napraw 1
CreaP 68 M
Materiaty do ceramiki raku i do S
E samodzielnego monta u 70 Seria modeli CB 23
Elektryczne piece do wypalania 16 Seria modeli CBG 26
Elektryczne piece fadowane od przodu, N Seria modeli CBN 29
do 1320 °C 29 Nasz zespot 5 Seria modeli CBR 27,29
Elektryczne piece tadowane od przodu, Seria modeli CL 3 35
seria modeli XR 43 (o] Seria modeli CL 5 35
Elektryczne piece fadowane od przodu, Obja nienia znakow 6 Seria modeli Squadro SQ 24
seria modeli XT 43 Obrébka cieplna 15 Seria modeli XR, XT 43
Elektryczne piece typu kombi M Odstojniki 67 Seria modeli XG 45
Elektryczne piece tadowane od gory, 0 nas 4 Studio-Line 19
do 1320 °C 23 Stot hartowniczy 69
Elektryczne piece tadowane od gory, P
seria modeli X 4 Palniki do raku 20 kW / 30 kW 70 T
Elektryczne piece fadowane od gory Palniki garncarskie 70 Termokomputer 65
Squadro, do 1320 °C 24 Piece stomatologiczne 56 Toczki 70
Piece elewatorowe 57
G Professional-Line 37 U
Garncarstwo 14 Prototypowanie 15 Ustugi cz ci zamiennych 11
Glina 14 Porady 10 Ustugi dostaw i monta u 10
Piec do wytapiania 59
I Piece tadowane od przodu 16, 28
Industrial-Line 7 Piece gazowe 16 w
Informacje Piece komorowe z obiegiem powietrza 55 Walce ptytowe 68
Piece laboratoryjne 12 Witamy 3
K Piece dzwonowe 54 Wytapianie 15
Kabiny malarskie 69 Piece z przeno nikiem 50
Piece arowe i piece do hartowania 53 z
L Piece przemystowe 2 Zastosowania 13
Laboratoria 14 Piece do wypalania ceramiki 12 Zespo6t 5 Technologia 17
Legenda 6 Piece spiekalnicze 58 Zestawy piecowe 64
tadowane od géry piece do wtapiania, Piec spiekalniczy do stopow
do 1000 °C 25 chromu-kobaltu 56
tadowane od przodu piece gazowe, Produkty niestandardowe 60
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