Piec do obrobki cieplnej z dwojgiem drzwi IRF
do odpuszczania i hartowania

Nasza oferta to piece z wymuszonym obiegiem oraz
piece wysokotemperaturowe do hartowania. Piec do
obrobki cieplnej z dwojgiem drzwi stuzy do proceséw
zarowno odpuszczania z cyrkulacja powietrza jak
rowniez do hartowania nawet do 1300°C.

Oferowany piec jest bardzo uniwersalny. Wychodzimy na przeciw zapytaniom
pojawiajacym sie od naszych klientow. Czesto styszymy, ze w jednym urzgdzeniu
hartownicy chcg przeprowadzaé caty zakres temperaturowy proceséw obrobki
cielnej na wysokim poziomie. W zwyktym piecu nie jest to mozliwe. W tym tak —
zaréwno w niskich temperaturach do 860 C np. odpuszczanie z wymuszonym
obieaiem — jak rébwniez hartrwanie w temperaturach wyzszych nawet do 1300 C.



Zdajemy sobie sprawe, ze piec do hartowania w wysokiej temperaturze nie do korca
nadaje sie do odpuszczania w kilkuset stopniach, gdyz jednorodnos$é temperatury jest
na niskim poziomie.

Z kolei w piecach do odpuszczania, ktore pracujg bardzo dobrze w nizszych
temperaturach i majg lepszg jednorodnos$é, poprzez zastosowanie cyrkulatora
mieszajgcego, nie mozemy przeprowadzi¢ procesu hartowania w temperaturze wyzszej
ni¢ 860 C. Istnieje gtbwny problem techniczny taki, ze zalecana temperatura pracy dla
cyrkulatora, watu, wirnika to max 860 C. Sg wyjatki ze w specjalnych piecach
wysokotemperaturowych mozemy zastosowac¢ wentylatory grafitowe, lecz jest to koszt
przekraczajgcy cene pieca komorowego.
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Dlatego stosujgc rozwigzanie 2 drzwi mamy do czyniena z piecem hybrydowym,
uniwersalnym, ktéry swoje wtasciwosci i najwyzszg jakos¢ procesu oferuje w catym
zakresie temperatur od 50-1300°C, oferujgc przy tym jednorodnosé temperatury w catej
objetosci komory roboczej. Oczywiscie nie ma rozwigzan idealnych i piec do obrébki
cieplnej z dwojgiem drzwi moze by¢ uzyty do procesu z wymuszonym obiegiem przez
wentylator na drzwiach lub do procesu harowania lecz bez wentylatora (nigdy oba
procesy w jednym czasie) ale jest to rozwigzanie najbardziej ekonomiczne w
stosunku do zakupu 2 piecéw.

DOSTEPNE STANDARDOWE WIELKOSCI KOMORY:
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WYKONANIE STANDARDOWE:

# Profesjonalny model przeznaczony do przemystowej produkcji

# Mocna i niezawodna konstrukcja.

# Stal ocynkowana, malowana proszkowo

# Spirale grzewcze na rurach ceramicznych

# Nagrzewanie z trzech stron (spirale grzewcze zamontowane na dwéch $cianach
bocznych i w trzonie)

# Gruba ceramiczna ptyta(y) stanowi zabezpieczenie grzatek na trzonie pieca (inne
zabezpieczenia opcjonalne)

# Drzwi pieca:

—> z wentylatorem (proces odpuszczania do 860°C) otwierane na lewo, drzwi do
hartowania (proces do 1300 C) otwierane na prawo

—> zabezpieczenie, ktore nie pozwala na prace w wyzszej temperaturze niz 860°C z
drzwiami z cyrkulatorem powietrza

—> cyrkulacja powietrza pracuje ciggle, gdy drzwi sg zamkniete — wytgcza sie
automatycznie gdy drzwi sg otwierane

—> otwieranie drzwi na tozyskach kulowych (lekkie i bezawaryjne)

—> drzwi otwierane w bezpieczny sposéb zimng strong do operatora (wysokie
bezpieczenstwo uzytkowania)

# Stal nierdzewna na okoto wlotu z cegiet

# Stal nierdzewna na goérnej powierzchni drzwi (gdy drzwi sg otwarte stuzy jako podest
zatadunkowy)



# Wiot pieca (tuk i spdd) zrobione z cegiet zaroodpornych

# Wytrzymate witdkniste uszczelnienie pieca

# Sterowanie poprzez przekazniki pétprzewodnikowe SSR

# Kontroler sterujgcy PID (programowalne kontrolery w opcji)

# Zainstalowana termopara w zaleznoéci od Tmax:

—> typu K (do 1100°C),

—> typu N (do 1200°C),

— typu S (do 1300°C)

# Niezalezne zabezpieczenie przeciwko przegrzaniu, Osobny ukfad kontroler —
termopara (wyposazenie standardowe)

# Piece hartownicze przemystowe posiadajg komore wentylowang

# Bardzo oszczedny w eksploatacji oraz tani i szybki w utrzymaniu w ruchu

# Ekspresowy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie catej Polski

# Gwarancja premium 18 m-cy (z wytgczeniem el. eksploatacyjnych)

# Gwarancja standard 12 m-cy lub 5000 rh (caty piec)

# Petna dokumentacja PL i/lub EN: deklaracja zgodnoéci CE, DTR dla pieca, instrukcja
dla kontrolera

PIECE HARTOWNICZE i KOMOROWE do ktérych mozemy
dotagczy¢ dodatkowe drzwi z cyrkulatorem

https://obrobkacieplna.com/piece-hartownicze/

OPCJE (piec do obrébki cieplnej z dwojgiem drzwi)

e Doszczelnienie komory roboczej pieca. Powoduje zatrzymanie w wigkszym
stopniu podawanego gazu obojetnego w komorze roboczej. Piec nie jest piecem
gazoszczelnym.



» System podawania gazu obojetnego do komory wraz z odpowiednim
przeptywomierzem i reduktorem.

» Komora cafa z cegiet zaroodpornych (zwieksza bezwtadnos$¢ pieca i wydituza
studzenie podczas czestego otwierania).

e Drzwi z cegiet Zaroodpornych

e Piyty denne z SiC

o Ostfony grzatek z SiC

o Ptyty denne ze stali zaroodpornej

« Wysuwny trzon (na szynach) reczny lub elektromechaniczny (piece z wysuwanym
trzonem tutaj)

» Piece przemystowe elektryczne mogg posiada¢ dodatkowy wozek jezdny na
kotach

o Dodatkowe drzwi z tytu (piec przelotowy).

+ Wentylator chtodzacy

o Skrzynka do procesu w gazie ochronnym

e Skrzynka do naweglania

e Programowalny kontroler PID

e Panel dotykowy

+ Nagrywarka procesu

» Stof stacjonarny do zatadunku

o Stoét obrotowy do zatadunku

o Czujniki do wytgczenia awaryjnego

o Sygnalizacja swietlna dla procesu

¢ Alarm wizualny dla uszkodzonej termopary

o Ztgcze RS232

o Ztgcze RS485

e Oprogramowanie PC

« Kontrola grzania w wielu strefach

POBIERZ KATALOG - piece przemystowe elektryczne
INDUSTRY 2.0 — informacje techniczne piece ICF do 1300st

GALERIA (piec do obrobki cieplnej z dwojgiem drzwi)






